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วนัที่จัด วนัพฤหัสบดีที่ 21 กันยายน พ.ศ. 2560 สมาชิก 3,000 + VAT 7%  210 = 3,210  บาท 

เวลา 09.00 - 16.30 น. (ลงทะเบียนเวลา 08.00 น.) รับจํานวน 25 ท่าน (สมาชิก ส.ส.ท., นกัศึกษาปริญญาตรี, หน่วยงานราชการ, รัฐวิสาหกิจ) 

สถานที่ ณ หอ้งสมัมนา สมาคมส่งเสริมเทคโนโลย ี(ไทย-ญี่ปุ่น) ซอยพฒันาการ 18 บุคคลทั่วไป 3,500 + VAT 7%  245 = 3,745  บาท 

M-17PT072P  (2010904011061-210-2510-0243005) 

Daily Management in Manufactur ing 

การบริหารงานประจําวนัในสายการผลิต 

การขบัเคลื่อนองค์กรใดไปสู่ความสําเร็จ จาํเป็นอย่างยิ่งที่

จะต้องอาศัยทุกองค์ประกอบในหน่วยงาน  แบ่ งหน้าที่กันและ

ดาํเนินงานให้เป็นไปในทิศทางเดียวกนั หน้าที่ในการบริหารงานหาก

แบ่งง่ายๆ จะแบ่งออกไดเ้ป็น 3 หนา้ที่ คือ  

    การวางแผน การควบคุม และการปรับปรุง  

    การวางแผนจะเป็นหนา้ที่หลกัของผูบ้ริหารระดบัสูง 

    การปรับปรุงจะเป็นหนา้ที่หลกัของผูบ้ริหารระดบักลาง หรือ วศิวกร 

     การควบคุมควรจะเป็นหนา้ที่หลกัของพนกังานและหวัหนา้งาน  

การควบคุมผ่านการบริหารงานประจาํวนั คือการรักษา

สภาพที่ดี หรือพึงพอใจอยูแ่ลว้ให้คงที่ มีความสําคญัมาก มีผลต่อการ

ซื้อซํ้ า นาํไปสู่ความเชื่อมัน่  ตลอดจนเป็นพื้นฐานให้กบัการปรับปรุง

ด้วย องค์กรควรเสริมสร้างความรู้ให้กับพนักงานและหัวหน้างาน

สามารถบริหารงานประจาํวนัไดด้ว้ยตนเอง 

คุณสมบัติผู้เข้าอบรมและสัมมนา  

   หลกัสูตรเหมาะสาํหรับ  หวัหนา้งาน พนกังาน และผูท้ี่เกี่ยวขอ้ง 

รวมถึงผูท้ี่ไดร้ับมอบหมายให้ทาํหนา้ที่บริหารงานประจาํวนัและผูส้นใจทัว่ไป 

หัวข้อการอบรมและสัมมนา 

 ระบบบริหารคุณภาพโดยรวม หรือ TQM 

 องคป์ระกอบดา้นการบริหารของ TQM  คือ PM   CFM   DM 

 การบริหารงานประจาํวนั  Daily Management / DM 

 จุดมุ่งหมาย 

 ความหมาย  

 กระบวนการ วงจร  S-D-C-A  

 เครื่องมือที่ใชใ้นกระบวนการ 

 หลกัการบริหารดว้ยขอ้เทจ็จริง 

 เครื่องมือในการรักษามาตรฐาน  (5ส) 

 เครื่องมือในการคน้หาปัญหาครั้งคราว 

(ปัญหาจากงานประจาํวนั)  (Visual check / 

Sampling plan / SPC) 

 เครื่องมือในการวเิคราะห์หาสาเหตุรากเหงา้ 

3 จริง 5 Why 

 ตวัอยา่งและแบบฝึกหดัการใชง้าน 

 สรุป ตอบขอ้ซกัถาม 

วทิยากร 
คุณลักษณะ  มานิตขจรกิจ 

อาจารยพ์ิเศษคณะวศิวกรรมศาสตร์ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้ธนบุรี 


