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• Download คู่มือและไฟล์ข้อมูล
• Download Software ส ำหรับผู้ที่ไม่เคยติดตั้ง
• Update version ส ำหรับผู้ติดตั้งซอฟแวรท์ีไ่ม่ใช่ Trial version
• ตำรำงกำรอบรม Online

สำรบัญ
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https://www.mitsubishielectric.com/fa/assist/satellite/data/jy997d57401c.pdf (Your First PLC ภำษำไทย)
https://www.mitsubishielectric.com/fa/assist/satellite/data/jy997d22101f.pdf (Your First PLC ภำษำอังกฤษ)
https://dl.mitsubishielectric.com/dl/fa/document/manual/plcf/jy997d56301/jy997d56301f.pdf (คู่มือ FX5 Positioning Control)
https://dl.mitsubishielectric.com/dl/fa/document/manual/servo/sh030146/sh030146a.pdf (คู่มืออบรม Servo Practice รุ่น J4)
https://dl.mitsubishielectric.com/dl/fa/document/manual/servo/sh030147/sh030147a.pdf (คู่มืออบรม Servo Maintenance รุ่น J4)
https://drive.google.com/drive/folders/1mklWEfH8gbn-UWZV0uByfXxEttjarqnb (Google drive ส ำหรับไฟล์อ่ืน ๆ)

เตรียมพร้อมก่อน Online 2022-02-10.pdf (เอกสำรนี)้
1 ควำมรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับ PLC (2021-11).pdf
2 กำรใช้ซอฟต์แวร์ส ำหรับ PLC; GX Works3 (2021-11).pdf
3 Ladder ส ำหรับงำน Sequence control (2022-02).pdf
4 PLC Test Board Simulator.zip (เอกสำรและไฟล์ PLC Test Board Simulator)
5 กำรเขียนโปรแกรมส ำหรับงำนค ำนวณ.pdf
6 FX5 positioning ในงำน Sequence control (2022-02).pdf
jy997d69701a_Training iQ-F Basic(GX Works3) - correction.pdf (คู่มืออบรม PLC รุ่น FX5 ภำษำอังกฤษ)
Example.zip (โจทย์ตัวอย่ำงและไฟล์โปรแกรม PLC รุ่น FX5 ส ำหรับใช้กับ PLC Test Board Simulator)
MR-J4-_A using 1-phase, parameter PD01.pdf (คู่มือ Servo Amplifier รุ่น J4 ส่วนเพิ่มเติม)

Download คู่มือและไฟล์ข้อมูล

https://www.mitsubishielectric.com/fa/assist/satellite/data/jy997d57401c.pdf
https://www.mitsubishielectric.com/fa/assist/satellite/data/jy997d22101f.pdf
https://dl.mitsubishielectric.com/dl/fa/document/manual/plcf/jy997d56301/jy997d56301f.pdf
https://dl.mitsubishielectric.com/dl/fa/document/manual/servo/sh030146/sh030146a.pdf
https://dl.mitsubishielectric.com/dl/fa/document/manual/servo/sh030147/sh030147a.pdf
https://drive.google.com/drive/folders/1mklWEfH8gbn-UWZV0uByfXxEttjarqnb
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Trial version software ใช้ได้ 30 วัน ติดตั้งใหม่ได้โดยไม่ต้อง Uninstall ติดตั้งใหม่ก่อนครบวันก็ได้
• GX Works3 ซอฟต์แวร์ส ำหรับ PLC รุ่น FX5
https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=OQ==&vs=trial

Software ปกติ
• GT SoftGOT2000 ส ำหรับใช้ PLC Test Board Simulator เพื่อทดลองแทนเครื่องจักรที่ต่อกับ PLC
https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=MTE1&vs=trial

ติดตั้งซอฟแวร์แล้ว อ่านเอกสาร และคู่มือที่ให้ ทดลองใช้แบบ Simulation ได้โดยไม่ต้องมี PLC หรือ HMI จริง

Download Software ส ำหรับผู้ที่ไม่เคยติดตั้ง

https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=OQ==&vs=trial
https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=MTE1&vs=trial
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กำรติดต้ังซอฟแวร์ GX Works3

ติดปัญหำ ติดต่อ ปภำวี สมศักดิ์ (ฟลุ๊ค) Tel. 095-357-6003

• ไฟล์ที่ดำวน์โหลดอยู่ในรูป Compressed (.zip) 
ให้ Extract files แล้วติดต้ังซอฟต์แวร์ด้วยไฟล์
Application (.exe)

ถ้ำ Windows มีค ำเตือน
ให้เลือกว่ำจะท ำต่อ

เลือก OK

รอ Extracting จบ

ใส่ชื่อ และหน่วยงำน

เลือก Next
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กำรติดต้ังซอฟแวร์ GT SoftGOT2000

ติดปัญหำ ติดต่อ ปภำวี สมศักดิ์ (ฟลุ๊ค) Tel. 095-357-6003

• ไฟล์ที่ดำวน์โหลดอยู่ในรูป Compressed (.zip) ให้ Extract files
เปิดโฟล์เดอร์ SGT2000 แล้วติดต้ังซอฟต์แวร์ด้วย Setup.exe

เลือก Next

ใส่ชื่อ และหน่วยงำน

เลือก
Next
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https://www.mitsubishielectric.com/fa/download/software/cnt/plc/index.html

Update version ส ำหรับผู้ติดตั้งซอฟต์แวร์ที่ไม่ใช่ Trial version

เลือก

GX Works3

https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=OQ==&vs=trial
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ตำรำงกำรอบรม Online

10 กุมภำพันธ์ 2565

• 09:00 - 10:00 กำรเขียนโปรแกรมส ำหรับงำนค ำนวณ
• 10:00 - 10:30 โจทย์ตัวอย่ำงระดับ 2 (Sequence control grade 2) 
• 10:30 - 10:45 พัก 15 นำที
• 10:45 - 12:00 Servo และ Positioning control
• 12:00 - 13:00 พัก 60 นำที
• 13:00 - 14:00 ซอฟต์แวร์ GX Works3 ส ำหรับ FX5 built-in positioning control
• 14:00 - 14:30 กำรตั้งพำรำมิเตอร์ Servo amplifier MR-J4-A ด้วยซอฟต์แวร์ MR Configurator2
• 14:30 - 14:45 พัก 15 นำที
• 14:45 - 16:00 FX5 positioning ในงำน Sequence control

11 กุมภำพันธ์ 2565

• 08:30 - 09:00 ตรวจควำมพร้อมก่อนอบรม
• 09:00 - 10:30 PLC และซอฟต์แวร์ส ำหรับ PLC FX5; GX Works3
• 10:30 - 10:45 พัก 15 นำที
• 10:45 - 12:00 ทดลองโปรแกรมส ำหรับ PLC รุ่น FX5
• 12:00 - 13:00 พัก 60 นำที
• 13:00 - 14:30 Ladder ส ำหรับงำน Sequence control
• 14:30 - 14:45 พัก 15 นำที
• 14:45 - 15:45 กำรใช้ PLC Test Board Simulator
• 15:45 - 16:30 โจทย์ตัวอย่ำงระดับ 1 (Example level 1 และ Example grade 3)




