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>>> การ ถายทอดประสบการณของนักศึกษา

โครงการ ESTATE รุนที่ 1 เดินทางมาไดครึ่งทางแลว 

ฉบับนี้ นายวุฒิชัย ปนวารี จะมาเปนผูถายทอด แบงปน

ประสบการณสูกันฟง 

“กอนที่จะไดมีโอกาสเขารวมโครงการ ESTATE 

(Embedded Systems Training Alliance for Thai 

Engineers) นั้น ผมไดรับการแนะนำจากรุนพี่ทานหนึ่งที่

เคารพ เห็นวาโครงการนี้จะเปนประโยชนตอตัวผมและใน

ขณะนั้นเองผมกำลังจะตองการเรียนรูประสบการณตางๆ 

ดาน Embedded เพื่อนำมาประยุกตใชกับงานที่รับผิด

ชอบอยูและเพิ่มประสบการณอื่นใหกับชีวิต” นั่นคือจุด

เริ่มตนสำหรับวุฒิชัย กับโครงการ ESTATE ของสมาคม

สงเสริมเทคโนโลยี (ไทย-ญี่ปุน)   

 
ชวงหนึ่งของชีวิตกับ ESTATE 1 

เมื่อไดเริ่มเขามาเรียนรูในโครงการ ESTATE แลว

ไดเรียนรูหลายๆ ดานไมวาจะเปนภาษาญี่ปุน ซึ่งตัวผม

เองนั้นไมเคยมีพื้นฐานมาเลย จะรูจักภาษาญี่ปุนก็แต

เพียง “โออิชิ” “ฟูจิ” เหมือนคนทั่วๆ ไปที่รูจัก ซึ่งโครงการ

นี้ไดพยายามสอนพื้นฐานภาษาญี่ปุนเพื่อใหเรานำไปใช

ในชีวิตประจำวันในประเทศญี่ปุนที่พวกเรานักศึกษาใน

โครงการ ESTATE 1 ที่มีสมาชิกทั้งหมด 14 คน ตองนำ

ไปใชในชวงที่ไปฝกงาน ณ ประเทศญี่ปุน เปนเวลา 1 ป 

หลังจากเรียนภาษาและศึกษาโปรแกรมทางดาน Em-

bedded รวมระยะเวลาทั้งหมดประมาณหกเดือน ณ 

สมาคมสงเสริมเทคโนโลยี (ไทย-ญี่ปุน) หรือ ส.ส.ท. ซึ่ง

ผมเชื่อวาทุกคนในโครงการคอนขางจะเครียดพอสมควร

ในการเรียน เพราะจะตองทำการบาน หรือพยายามเรียน

 

   กับประสบการณล้ำคาดาน 
Embedded Systems ในประเทศญี่ปุน 

รูเรื่องที่เรียนใหทัน อารมณคงประมาณเดียวกับมหาวิทยาลัยปหนึ่งเลย

ก็วาได  

มาถึงชวงปลายของการเรียนที่ประเทศไทย ไดมีการเลือกบริษัท

ที่พวกเราทั้ง 14 คนตองไปฝกงานในแตละบริษัท โดยผมเองนั้นไดเลือก

จะไปฝกงานกับบริษัทที่ผลิตดาน Flow meter และ Level meter 

(เครื่องมือวัดอัตราไหลและวัดระดับ) ชื่อวาบริษัท TOKYO KEISO 

(โตเกียว เคอิโซ) ซึ่งเปนบริษัทที่เชี่ยวชาญทางดานการทำเครื่องมือวัด

อัตราไหลและวัดระดับที่ใชในอุตสาหกรรมมากกวา 50 ป จริงๆ แลว

ตัวผมเองนั้นเพิ่งจะรูจักบริษัทนี้ก็ตอนเขามายังโครงการ ESTATE นี่เอง

ครับวาเขามีชื่อเสียงในดานนี้เหมือนกัน แตก็คงจะเปนที่รูจักกันเฉพาะ

คนที่ใช สวนตัวผมเองถาจะรูจักบริษัทที่ทำเครื่องมือดานนี้คงเปนบริษัท 

YOGOKAWA ที่มีผลิตภัณฑครอบคลุมหลายดานรวมถึงงานดานไฟฟา

ดวย เหตุผลหนึ่งที่ผมเลือกบริษัท TOKYO KEISO เพราะผมอยาก

เรียนรูเกี่ยวกับผลิตภัณฑ ออกแบบ การผลิต การทดสอบ ซึ่งบางสวน

ก็เกี่ยวของกับดาน Embedded และลักษณะงานที่ผมเคยทำกอนหนานี้
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มีบางสวนเกี่ยวของกับการวัดอยูบาง จึงอยากสานตอ

ความรูที่มีเพื่อนำไปพัฒนาตนเองและอุตสาหกรรมใน

ประเทศชาติตอไป   

เมื่อมาถึง ณ ประเทศญี่ปุนแลว กอนที่ตัวผมเอง

จะไดรับการฝกงานจากบริษัท TOKYO KEISO นั้น

จำเปนจะตองเรียนภาษาญี่ปุน การใชชีวิตและวัฒนธรรม

ของประเทศญี่ปุนที่ AOTS (The Association for Over-

seas Technical Scholarship) สาขาคันไซ หรือที่รูจักกัน

ในนามศูนยฝกอบรมคันไซ (Kansai Kenshu Center - 

KKC) ซึ่งอยูทางตอนใตของประเทศญี่ปุน โดยเปนหนวย

งานชวยเหลือผูฝกงาน หรือทำงานกับบริษัทญี่ปุนให

พรอมกอนที่จะสงตัวไปยังบริษัท ผมใชชีวิตอยูที่นี่ทั้งหมด

หกสัปดาหดวยกัน สิ่งที่แตกตางจากเมืองไทยก็คือเรา

ตองเรียนกับเพื่อนตางชาติดวย บรรยากาศรอบๆ เปน

ประเทศญี่ปุน มีแตคนญี่ปุน 

 

ลักษณะงานที่ทำ 
หลังจากไดเริ่มมาฝกงานในบริษัท TOKYO 

KEISO พบวา บริษัทไดเตรียมแผนการฝกงานตลอดทั้งป

ไวใหเรียบรอยแลว ซึ่งผมรูสึกดีมากในความพรอมและ

ตั้งใจที่จะฝกงานใหกับผม โดยเนื้อหาที่บรรจุลงไปมีทั้ง

ทฤษฎีและปฏิบัติ ควบคูกันไปซึ่งพอจะอธิบายไดดังนี้ 

ชวงแรกเนนทางดาน การทำความรูจักกับผลิต-

ภัณฑของบริษัทฯ ทั้งหมดคราวๆ กอนวามีผลิตภัณฑ

อะไรบางและใชกับงานดานไหน ซึ่งจะแบงเปนสอง

กลุมใหญ คือ วัดอัตราไหลและวัดระดับ    

จากนั้นก็เริ่มสอนหลักการ หรือทฤษฏีของเครื่อง

มือวัดอัตราไหลแบบตางๆ โดยนำผูเชี่ยวชาญของแตละ

ประเภทของผลิตภัณฑแตละแผนกมาอธิบายอยาง

ละเอียดวามีหลักการอยางไร มีขอดีขอเสียและเหมาะสม

กับงานดานไหนในอุตสาหกรรรมเปนระยะเวลาประมาณ 

4 เดือน ซึ่งในชวงเวลานั้นไดเรียนรูความรูใหมๆ ทางดาน

เครื่องมือวัด สวนใหญจะตองอาศัยความรูดานเครื่องกล

เปนหลัก เปนอะไรที่แปลกใหมมากสำหรับผมแตก็มีบาง

สวนที่เกี่ยวกับดาน Embedded อยู จะเกี่ยวมากเกี่ยว

นอยขึ้นอยูกับเทคนิคการวัดของแตละผลิตภัณฑและ

การติดตอสื่อสารกับระบบภายนอก   

นอกจากนี้ยังไดรับการสอนดานลำดับการผลิตเพื่อใหเขาใจภาพ

รวมของการผลิตในโรงงาน รวมไปถึงดานเอกสารที่เกี่ยวของกับขั้นตอน

การปฏิบัติงานภายในโรงงาน โดยเริ่มตั้งแตรับ Order จากลูกคา เลือก

วัสดุและชิ้นสวนที่เหมาะสมตามชนิดของผลิตภัณฑ การควบคุมการ

ผลิตชิ้นสวนในโรงงาน การจัดเก็บวัตถุดิบ จัดเก็บชิ้นสวนเพื่อรอการผลิต 

จนกระทั่งประกอบ ทดสอบ บรรจุลงกลองและสงออกไปยังลูกคา ในชวง

นี้เราพอจะเขาใจลำดับการผลิตในเบื้องตน มีโอกาสลงไปดูงานจริงขณะ

ฝกงานดวยซึ่งไดรับการตอนรับจากพนักงานในโรงงานเปนอยางดี 

สุดทายไดรับการสอนที่เนนทางดานปฏิบัติแยกไปตามชนิดของ

ผลิตภัณฑ งานสวนมากเนนเทคนิคการประกอบ ทดสอบและการ 

Calibration ของแตละผลิตภัณฑ ตัวผมเองก็ไดลงไปปฏิบัติจริงในบาง

ขั้นตอนที่ผูสอนเห็นวาจะสามารถทำไดและไมอันตรายในชวงการเรียนนี้

จะใชทักษะความชำนาญเปนสวนใหญ   

 

ประโยชนที่ ไดรับจากการไปฝกงานครั้งนี้ 
จากการรวมงานและไดสัมผัสกับการทำงานของคนญี่ปุน ผมได

เรียนรูวาคนญี่ปุนคอนขางตรงเวลามากแตไมถึงกับรอยเปอรเซ็นต ซึ่งก็

มีบางที่ไมตรงเวลาก็จะโดนตักเตือน หรือสื่อสารกลับไปวาสายแลวโดย

ไมไดเพิกเฉยและยังใชคำขอโทษบอยๆ หากทำผิด  

การทักทายก็เปนเรื่องที่เกิดขึ้นบอยมากในการทำงาน ไมวาจะ

เปนเจอกันตอนเชาก็ตองทักทายกัน หรือพึ่งเจอหนากันก็จะทักทาย รวม

ถึงตอนจะกลับบานก็ตองบอกลากอนจะกลับ ซึ่งผมจะเห็นการทักทาย

แบบนี้เปนกิจวัตรประจำวัน ทั้งในที่ทำงานและนอกที่ทำงาน  

นอกจากความรูดานวิชาการ การไดรวมงานกับคนญี่ปุน สิ่งที่ได

รับเพิ่มเติมมาอีก คือ ประสบการณที่ดี ไมวาจะเปนประสบการณการใช

ชีวิตในประเทศญี่ปุน ภาษาและไดเห็นอะไรที่ไมเคยเห็นรวมถึงมิตรภาพ

ที่ดีกับเพื่อนญี่ปุน คนไทยและชาวตางชาติ  

ผมหวังวาจะไดนำความรูที่ไดรับจากประเทศญี่ปุนและโครงการ

นี้กลับมาพัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศและศึกษาหาความรูเพื่อยก

ระดับทักษะของตน พรอมทั้งถายทอดใหกับคนไทยมากที่สุดเทาที่จะ

ทำได 
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