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S
mart Automation ได้เข้ามาเติมเต็มให้กับการใช้ชีวิตของผู้คนที่ทำ�ำงาน

เกี่ยวข้องการผลิตของภาคอุตสาหกรรม ในด้านความปลอดภัยในโรงงาน

ได้แล้ว และจากความกังวลกับจำ�ำนวนครั้งของการเกิดอุบัติเหตุ ที่อาจจะมีแนวโน้มสูงขึ้น 

อัันเนื่่�องมาจากปััจจััยต่่าง ๆ อาทิิ

1.	ด้้วยอายุุของอุุปกรณ์์หรืือของเครื่่�องจัักรต่่าง ๆ ที่่�เพิ่่�มมากขึ้้�นทุุกปีี

2.	ด้ วยคนที่่�มีีประสบการณ์์หรืือทำงานมาหลายปีี ได้้ทยอยเกษีียณอายุุออกไปทุกปีี

3.	ด้้วยคนที่่�ทำงานในปััจจุุบัันแต่่ละคนมีีความตระหนัักในการป้องกัันอุุบััติิเหตุุ 

ไม่่เท่่ากััน

ด้้วยเหตุุปััจจััยเหล่่านี้้� มีีความเป็็นไปได้้ท่ี่�จะเกิิดความผิิดปกติิในโรงงานระหว่่าง

การผลิิตอัันอาจถึึงขั้้�นเกิิดอัันตรายกัับผู้้�คนได้้ จะมีีเพิ่่�มมากขึ้้�นปีีต่่อปีี ด้้วยเหตุุนี้้�จึึงมีีการ

มองหา และนำเทคโนโลยีีใหม่่ ๆ  เช่่น AI มาช่่วย และดููจะเป็น็ที่่�ต้อ้งการในการเพิ่่�มสภาวะ

ความปลอดภัยขึ้้�นด้้วย หนึ่่�งใน AI ที่่�มีีการนำมาใช้้ในเรื่่�องนี้้�ก็ค็ือื การพยากรณ์อ์นาคตของ

ขบวนการย่่อยต่่าง ๆ ของเครื่่�องจัักรในโรงงานผลิิต

ศรีีนคร นนทนาคร
Azbil (Thailand) Co., Ltd

(IEC TC65 JWG 14 FEMS expert, TNC)

สภาวะ

ความปลอดภัย

ในโรงงานอุุตสาหกรรม
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จากรููปที่่� 1 การควบคุุมการผลิิต

ความดันัสุญุญากาศด้ว้ยการควบคุมุความ

ดันั ติิดตามวััดอุณุหภููมิิหรือืวััดกระแสไฟฟ้า้

ที่่�มอเตอร์์จะทราบความผิิดปกติิล่่วงหน้้า 

ไม่่ได้เ้ลย ถ้า้ไม่่นำ AI มาช่่วยดููข้อ้มููลภายใต้้ 

ขอบเขตของการผลิิตนี้้� และนี่่�คืือตััวอย่่าง

หนึ่่�งที่่�เกิิดอุบััติิเหตุุขึ้้�น ปกติิเรามีีการเก็็บ

ข้อ้มููล (Process Big Data) 

ไว้้ระยะเวลาหนึ่่�งแล้้ว ถ้้า

เรานำข้้อมููลเหล่่านี้้�มาเข้้า

ขบวนการ NRAF algo-

rithm (Nonlinear Regres-

sion Analysis Model) ด้ว้ย 

FNN หรืือโครงข่่ายที่่�สร้้าง

ขึ้้�น คล้้ายสมองของคน 

เ พื่่� อ ใ ห้้ เ กิิดค่่   า ผลลั  ั พ ธ์์

ที่่� อนุุมานได้้จากปััจจััย 

ต่่าง ๆ ของข้้อมููลในอดีีต 

ที่่�เก็็บไว้้ใน Big Data ตาม

รููปที่่� 2 และเมื่่�อนำข้้อมููล

ที่่�อนุุมานขึ้้�นนี้้�มาเปรีียบ- 

รููปที่่� 2 ตััวอย่่างแสดงการทำงานของ AI เพื่่�อพยากรณ์์อนาคตของ Azbil Corporation

เทีียบกัับข้้อมููลในขณะปััจจุุบัันนี้้�  ก็็จะ

สามารถประเมิินจากการคำนวณได้้ว่่า 

ปกติิหรืือผิิดปกติิ ดัังรููป และเมื่่�อนำมาเข้้า 

ขบวนการคำนวณ Time-Series Shape 

Analysis (MTSA) จะทำให้้คาดการณ์์

อนาคตท่ี่�จะเป็็นไปได้้ว่่า อีีก 1 ชั่่�วโมง 24 

ชั่่�วโมง ข้า้งหน้า้จะเป็น็เช่่นไรต่่อไป แล้ว้แจ้ง้

รููปที่่� 1 ตััวอย่่างเครื่่�องจัักรใช้้ผลิิต ความดัันสููญญากาศ ในโรงงานอุุตสาหกรรม (Vacuum pump)

ให้้คนผู้้�ควบคุุมงานทราบ

ด้้วย FNN ที่่�ทำงานร่่วมกัับ Time- 

series data ที่่�ทำงานคล้้ายกับสมอง

ของคน ผลลััพธ์์ท่ี่�ได้้จากรููปที่่� 3 ทำให้้

เราสามารถรู้้�อนาคตล่่วงหน้้าได้้ระยะ

เวลาช่่วงหนึ่่�ง จากเครื่่�องจัักรที่่�ใช้้ผลิิต

ความดัันสุุญญากาศข้้างต้้น (รููปที่่� 1) เมื่่�อ

ระบบ NRAF ทราบว่่าเกิิดความผิิดปกติิ

ของกระแสที่่�ใช้้ล่่วงหน้้า และได้้แจ้้งให้้ 

ผู้้�ควบคุมุทราบล่่วงหน้า้ก่่อนที่่�จะเกิิดความ

ดัันขึ้้�น เป็็นระยะเวลา 2 ชั่่�วโมง (รููปที่่� 3 

บน) จนไม่่สามารถควบคุุมความดัันได้้ 

และเกิิดความเสีียหายขึ้้�นจนถึึงขั้้�น ESD 

(Emergency Shutdown) ในวัันที่่� 29 และ

เมื่่�อย้้อนกลัับไปดููเหตุุการณ์์นี้้�พบว่่า ความ

ผิิดปกติินี้้� เร่ิ่�มเกิิดขึ้้�นเมื่่�อสััปดาห์์ก่่อนเกิิด

เหตุุแล้้ว จากระบบ NRAF (วัันที่่� 23, 25, 

26, 27,28) ดัังรููปที่่� 3 ล่่าง ดัังนั้้�นหากมีีการ

พัฒันาการใช้ง้าน AI นี้้�ให้้ใช้ง้านแพร่่หลาย 

และใช้้ได้้ง่่ายขึ้้�น น่่าจะช่่วยป้้องกัันปััญหา

การเกิิดระเบิิดหรืืออุุบััติิเหตุุขึ้้�นได้้ ไม่่ว่่ากัับ

งานท่ี่�เกี่่�ยวกับัความดันั ความร้อ้น หรือืการ
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เก็็บผลิิตภัณฑ์์อัันตรายต่่าง ๆ ในโรงงาน

อุุตสาหกรรม 

เมื่่� อทราบล่่ ว งห น้้าแล้้ วว่่ าจะ

เกิิดเหตุุการณ์์ที่่�เป็็นอัันตรายขึ้้�น ผู้้�ที่่�ทำ

หน้้าท่ี่�ควบคุุมจะสามารถดำเนิินการแก้้ไข

เหตุุการณ์์ได้้ล่่วงหน้้า หรืือถ้้าไม่่สามารถ

แก้้ไขได้้ด้้วยตััวเองอัันเนื่่�องมาจากยัังขาด

ประสบการณ์์อยู่่� ก็็อาจจะติิดต่่อผู้้�ที่่�อาวุุโส

กว่่าตามลำดัับชั้้�น เพื่่�อให้้ได้้คำแนะนำใน

การแก้้ไขปััญหาล่่วงหน้้าได้้ ซึ่่�งจะดีีกว่่าท่ี่�

ไม่่ทราบล่่วงหน้้า และไม่่มีีเวลาแก้้ไขได้้ 

จนนำมาสู่่�ปััญหาหรืือความสููญเสีียที่่�

ไม่่คาดคิิดขึ้้�น อีีกทั้้�งยัังช่่วยให้้ผู้้�ควบคุุม

วางแผนการใช้้เวลาในการจดจ่่อกัับการ

ควบคุมุ และผ่่อนคลายได้้อีีกด้ว้ย นับัได้ว้่่า

เป็น็ New Normal ของการใช้ช้ีีวิิตแบบใหม่่

ในการทำงานภายในโรงงานอุุตสาหกรรม

ด้้วยนะครัับ

ขอขอบคุณข้้อมููลดีี ๆ จาก Azbil 

Corporation Dr. Tsutomu Takai ในการ

ฝึึกอบรม SIS Technology for Thailand

รููปที่่� 3 แสดงการแจ้้งเตืือนด้้วยเทคโนโลยีี AI ของ Azbil Corporation ล่่วงหน้้า




