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Cali brate 

การพัฒนาเครื่อง Scale Calibrator แบบกึ่งอัตโน-

มัติ มีวัตถุประสงคเพื่อลดเวลาของการสอบเทียบไมบรรทัด 

(Steel Ruler) หรือฟุตเหล็ก ตลับเมตร (Steel Tape) และยัง

คงใหคาความถูกตองเปนไปตามมาตรฐาน ISO10012-1: 

(3:1) เมื่อเทียบกับความถูกตองของไมบรรทัดตลับเมตรตาม 

JIS B 7516:1987 และ JIS B 7512:1993 ดวยการออกแบบ

และพัฒนาระบบโครงสรางใหสามารถใชคาความถูกตองได

จาก Rotary Motor และ Lead Screw โดยตรง เพื่อทดแทน

ความถูกตองของ Linear Scale ซึ่งมีราคาแพงมาก พรอมทั้ง

พัฒนาโปรแกรมใหสามารถรับสัญญาณจาก Rotary Motor 

เพื่อสงสัญญาณไปยังคอมพิวเตอรเพื่อวิเคราะหและประ-

มวลผล โปรแกรมที่พัฒนาขึ้นนี้ไดจัดใหมีขอมูลในสวนของ

การบันทึกทุกๆ ขอมูลของการสอบเทียบไปจนถึงขั้นตอน

สุดทาย คือ การออกใบรับรองผลการสอบเทียบที่เปนไปตาม

ขอกำหนดของ ISO/IEC17025 และโปรแกรมที่พัฒนาขึ้นนี้

ยังสามารถสงขอมูลที่ไดจากการวัดไปยังโปรแกรม Microsoft 

Excel ไดโดยตรงเพื่อใหผูใชสามารถออกแบบฟอรมการ 

บันทึกผลการสอบเทียบและรูปแบบของใบรับรองผลการ

สอบเทียบของแตละหองปฏิบัติการไดดวยตนเอง 

จากผลการทดลองวัด Steel Ruler ดวยเครื่อง Scale 

Calibrator ที่พัฒนาขึ้นก็พบวาใชเวลาในการสอบเทียบเพียง 

10 นาทีตอการวัด Steel Ruler พิสัย 0-1000 mm โดยเริ่มจับ

เวลาตั้งแตขั้นตอนการวัดในจุดแรกไปจนถึงขั้นตอนการออก

ใบรับรองผลการสอบเทียบ โดยเครื่อง Scale Calibrator นี้มี

คาความถูกตอง (Accuracy) ± 0.01 mm    

Steel Ruler เปนเครื่องมือวัดละเอียดพื้นฐานสำหรับงานดานความ

ยาวและมิติที่มีใชในภาคอุตสาหกรรมทั่วไป เพื่อใชตรวจสอบความถูกตอง

ของชิ้นงานใหมีความนาเชื่อถือและเปนไปตามขอกำหนดของมาตรฐานสากล 

ISO9000 เพราะฉะนั้นเครื่องมือวัดละเอียดจำเปนจะตองไดรับการสอบเทียบ

กอนนำไปใชงาน แตปญหาของการสอบเทียบ Steel Ruler ก็คือตองใชเวลา

ในการสอบเทียบนาน การจดบันทึกผลการวัด การประมวลผลการวัดโดยการ

ปอนขอมูลลงในคอมพิวเตอร ซึ่งขั้นตอนการทำงานในแตละขั้นตอนที่มีการ

ถายโอนขอมูลมีความผิดพลาดเกิดขึ้นไดตลอดเวลา ดังนั้นการพัฒนาเครื่อง 

Scale Calibrator แบบกึ่งอัตโนมัตินี้ จึงมีวัตถุประสงคหลัก 2 ประการ คือ 

การลดระยะเวลาของการสอบเทียบและลดความผิดพลาดอันอาจเกิดขึ้นจาก

บุคคล 

หลักการและแนวความคิดในการออกแบบโครงสรางของเครื่อง 

Scale Calibrator เนื่องจากเครื่องมือวัด Steel Ruler โดยทั่วไปมักใช Linear 

Scale เปนคามาตรฐานอางอิงซึ่งมีราคาแพง ลักษณะโครงสรางของเครื่อง 

Scale Calibrator โปรแกรมการทำงานของเครื่อง Scale Calibrator ไดรับ

การออกแบบและการพัฒนาบนพื้นฐานของโปรแกรม Visual basic.net เพื่อ

สงผานขอมูลจาก Rotary Motor ผานพอรตอนุกรม RS232 รวมทั้งหนาตาง

แสดงการทำงาน 

การพัฒนาโปรแกรมการวัดไดรับการออกแบบใหผูใชสามารถใชงาน

ไดงาย ขอมูลของการวัดทุกขอมูลจะสามารถเก็บไวในตระกูลของ Microsoft 

Excel ซึ่งเหมาะกับผูใชงานทั่วไป สงผลใหผูใชงานสามารถพัฒนาให

สอดคลองกับระบบคุณภาพของแตละหองปฏิบัติการได 

จากผลการสอบเทียบเครื่อง Scale Calibrator ดวย Laser Inter-

ferometer พบมีคาความถูกตอง ± 0.01 mm และมีคาความไมแนนอน 

0.007 mm ตลอดพิสัย 0-2000 mm 

จากการทดลองพบวาเครื่อง Scale Calibrator มีคาความถูกตอง  

± 0.01 mm  เมื่อเปรียบเทียบกับคาความถูกตองของ Steel Ruler เกรด 1 มี

คาความถูกตอง ± 0.2 mm (JIS B 7516:1987) และคาความถูกตองของ 

Steel Tape มีคาความถูกตอง ± (0.2 mm +0.1L) เมื่อ L คือความยาวของ 

Steel Tape ที่ตองการวัดในหนวยเมตร (JIS B 7512:1993) ดานเทคนิคการ

ทำงานสามารถทำงานไดงาย รวดเร็วและถูกตอง 
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Scale Calibrator แบบกึ่งอัตโนมัติ 
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การพัฒนาเครื่อง 
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