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ศรีีนคร นนทนาคร

Azbil (Thailand) Co.,Ltd

(IEC TC65 JWG 14 FEMS expert, TNC)

นวััตกรรมใหม่่เพื่่�อการประหยััดพลัังงาน

ด้้วยระบบควบคุุม RENKEI Control

รููปแสดงการผลิิตพลัังงานเพื่่�อใช้้ในขบวนการผลิิตจากการนำำ�พลัังงานขั้้�นต้้น (primary energy) มาใช้้ (Azbil Corporation)

RENKEI Control เป็็นวิิธีีการท่ี่�คนญ่ี่�ปุ่่�นใช้้กัันอย่่าง 

แพ่่รหลาย และคาดว่าได้้ช่่วยให้้ประเทศญ่ี่�ปุ่่�นประหยััดพลัังงานได้้

ประมาณ 500 x 1015  จููลในภาคอุุตสาหกรรมการผลิิต และภาค

อาคาร (ข้้อมููลจาก Energy balance, Agency for Natural Re-

sources and Energy, 2007) หรืือคิิดเป็็น 5% ของการใช้้พลัังงาน 

ท่ี่�สามารถลดลงได้้

พลัังงานขั้้�นต้้น (primary energy) เช่น่ ไฟฟ้า น้ำำ��มััน ถ่่านหินิ 

ก๊๊าซธรรมชาติ เป็็นต้้น เพื่่�อนำำ�มาผลิิตพลัังงานท่ี่�ต้้องการ เช่่น 

พลัังงานความร้้อน (heat) พลัังงานความเย็็น (cooling) พลัังงาน 

ไอน้ำำ�� (boiler) พลัังงานลมอััดอากาศ (air compressor) พลัังงานน้ำำ��

แรงดันัสููง (water pumps) และพลังังานไฟฟ้า้ (generator) เป็น็ต้้น 

พลัังงานท่ี่�ต้้องการใช้้เพื่่�อการผลิิตจะมีีต้้นทุุนมาจากพลัังงาน 

ขั้้�นต้้น และหลายๆ โรงงาน มีีการใช้้พลัังงานขั้้�นต้้นท่ี่�เป็็นต้้นทุุนท่ี่�สููง

ของการผลิิต การนำำ� RENKEI Control มาช่วยถืือเป็็นหััวใจสำำ�คััญ

ท่ี่�ญ่ี่�ปุ่่�นสามารถบริหารจััดการพลัังงานได้้ดีี และเป็็นแนวทางท่ี่�

แพร่่หลายสู่่�สากลผ่่านทาง IEC (TR 62264) (International Elec-

trotechnical Commission) ฉบัับนี้้�จะขอแนะนำำ�ให้้รู้้�จักหลัักการ 

RENKEI Control ในกลุ่่�มต่่างๆ ดัังนี้้�

RENKEI Control มีการจัดกลุ่มการควบคุมไว้ 5 แบบ

ด้วยกันคือ

1.	 Energy supply Equipment

จากรููปเป็็นวิิธีีการควบคุุมการทำำ�งานของชุุดผลิิตพลัังงาน

ให้้ทำำ�งานอย่่างเหมาะสม มีีต้้นทุุนการผลิิตพลัังงานท่ี่�ต่ำำ�� โดยการ
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ควบคุมให้้ทำำ�งานร่่วมกัันของชุุดต้้นกำำ�ลัังท่ี่�ทำำ�หน้้าท่ี่�เหมืือนกััน หรืือ 

เรีียกกัันว่่าการจััดสรรให้้แต่่ละเครื่่�องจัักรทำำ�งานให้้ได้้ตามความ

ต้้องการ (load allocation) เหมาะกัับการนำำ�ไปใช้้กัับโรงงานท่ี่�มีี 

ชุุดผลิิตหลายๆ ชุุด และมีีความหลากหลาย เช่่น กำำ�ลัังผลิิตไม่่ 

เท่่ากััน อายุหรืือประสิิทธิภาพไม่่เท่่ากัันเป็็นต้้น

2.	 Energy supply Facility

จากรููปเป็็นวิิธีีการควบคุมให้้ชุุดผลิิตพลัังงานของแต่่ละภาค

ส่่วน เช่่น โรงงานย่่อยท่ี่�มีีชุดต้้นกำำ�ลัังของแต่่ละโรงงาน หรืือของ

แต่่ละไลน์์การผลิิตให้้ควบรวมกััน หรืือผลิิตร่วมกััน เช่่น มีีเครื่่�องผลิิต

ความดัันหลายเครื่่�องอาจอยู่่�กระจายกัันตามพื้้�นท่ี่�ของไลน์์การผลิิต 

และแต่ล่ะเครื่่�องทำำ�งานผลิติแตกต่า่งความดันักััน แบบนี้้�เหมาะกัับ

โรงงานขนาดใหญ่่ท่ี่�มีีชุดุต้้นกำำ�ลัังหลายชุุด และปััจจุบัันทำำ�งานแบบ

แยกขาดจากกัันมาทำำ�การควบคุมให้้ร่่วมกัันทำำ�งาน เพื่่�อให้้ภาพรวม

ของการผลิิตพลัังงานเป็็นไปตามความต้้องการ (load allocation) 

ของส่่วนการผลิิต

 

3.	 Energy Demand and Supply

จากรููปเป็็นวิิธีีการควบคุมให้้ชุุดผลิิตพลัังงาน ทำำ�งานตาม

ความต้้องการการใช้้พลัังงานจริง วิิธีีการนี้้�ได้้ผลดีีมากในการ 

ลดต้้นทุุนการผลิิตท่ี่�ไม่่จำำ�เป็็น เช่่น การผลิิตพลัังงานความเย็็นให้้

อาคาร บางครั้้�งอากาศข้้างนอกอาคารมีีลดลง เช่่น ฝนตกแต่่ด้้าน

ในอาคารยัังผลิิตเท่่าเดิิม ทำำ�ให้้อากาศข้้างในอาคารต่ำำ��เกิินความ

ต้้องการ นัับเป็็นการผลิิตพลัังงานท่ี่�เสีียเปล่่า หากมีีการนำำ�ตััวแปร

ด้้านอุุณหภููมิมาใช้้ จะช่่วยลดกำำ�ลัังในการผลิิตความเย็็นลงได้้หรืือ

ในกรณีีโรงงานผลิิตท่ี่�ต้้องใช้้ความดัันอากาศ ถ้้ามีีการวััดความดััน

ท่ี่�ปลายทาง และนำำ�มาควบคุมความดััน จะช่่วยลดความสููญเปล่่า

ลงได้้ ทำำ�ให้้เกิิดการประหยััดต้้นทุุนพลัังงานได้้

4.	 Bidirectional Demand and Supply

จากรููปเป็็นวิิธีีการควบคุุมให้้ชุุดผลิิตพลัังงานทำำ�งานแบบ

ร่่วมมืือกัับความต้้องการพลัังงาน และให้้ส่่วนผลิิตปรัับการผลิิต

ตามความสามารถของการผลิติพลัังงานท่ี่�เหมาะสม หรือืมีีการปรัับ 

แผนการผลิิต โดยคำำ�นึึงถึึงปััจจัยด้้านต้้นทุุนพลัังงานด้้วย เช่่น 

จากเดิิมท่ี่�ต้้องผลิิตจำำ�นวนมากในเวลาท่ี่�สั้้�น อาจพิจารณาขยาย

เวลาการผลิิตเพื่่�อให้้ชุุดผลิิตพลัังงานทำำ�งานในย่่านท่ี่�เหมาะสม หรืือ

จากเดิิมท่ี่�ผลิิตจำำ�นวนน้้อย แต่่ใช้้หลายไลน์์การผลิิต อาจใช้้การยุุบ

รวมไลน์์ผลิิตเข้้าด้วยกัันเป็็นต้้น วิิธีีการนี้้�มีีความละเอีียดอ่อนต้้อง

ใช้้ความร่่วมมืือหลายฝ่่ายด้้วยกััน แต่่หากทำำ�ได้้จะสามารถลดต้้น

ทุุนพลัังานลงได้้

5. Demand side Facility

จากรููปเป็็นวิิธีีการควบคุมด้้านการใช้้พลัังงาน เช่่น กรณีีท่ี่�

แยกกัันใช้้ ให้้ใช้้พลัังงานร่่วมกััน เพื่่�อลดอัตราการใช้้พลัังงานลง 

หรืือประสานงานปรัับเปล่ี่�ยนเวลาการผลิิตของกัันและกััน หรืือให้้ 

สามารถควบคุุมให้้แต่่ละไลน์์ใช้้พลัังงานท่ี่�ระดัับแตกต่างกัันได้้ 

อย่่างอัตัโนมัติัิ เป็็นต้้น ท่ี่�กล่าวมานี้้�เป็็น หลัักการของการนำำ� RENKEI 

Control มาใช้้เพื่่�อให้้เกิิดการใช้้พลัังงานท่ี่�เหมาะสมตามแบบฉบัับ

ของประเทศญ่ี่�ปุ่่�น และถ้้าสามารถนำำ�มาใช้้กัับประเทศไทยได้้ เราก็

จะมีีความได้้เปรีียบด้านต้้นทุุนพลัังงานข้ึ้�น




