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เครี้��อ่งมัือ่วัดอ่ัตรี้าการี้ไหลสำาหรี้ับงาน

Automation (4)

ว
นน่�ข่อีใชิ้พั่�นท่�น่�แนะนำถึึงเคร่�อีงม่อีวัดอีัติรากิารไหล

สำหรับงานอีอีโติเมชิั�นในยี่คปุ่ัจจ่บัน เพั่�อีรอีงรับกิาร

เปุ่ล่�ยีนแปุ่ลงอี่ติสาหกิรรมส่่ยี่คดิจิติอีล ติ่อีจากิฉับับท่�แล้ว ค่อี 

Ultrasonic Flow meter เปุ่็นกิารวัดในร่ปุ่แบบปุ่ริมาติร (volumet-

ric) อียี่่ในกิล่่ม B โดยีอีาศัยีกิารคำนวณ์ชิ่วยีในกิารวัด (ติามล่กิศร

ชิ่�) และสามารถึใชิ้เคร่�อีงม่อีวัดชินิดน่�ในร่ปุ่แบบข่อีงกิารใชิ้งาน

ชิั�วคราวได้เปุ่็นอียี่างด่ด้วยี (portable type)

ร้ปแผ่นผ่ังแสดงประเภที่ และชื่นิดข้องเคืรื�องมือวัดอัติราการไหัล

ั
เคร่�อีงม่อีวัดอีัติรากิารไหลติัวน่� ทำงานโดยีใชิ้หลักิกิารข่อีง

กิารสง่ผา่นคล่�นเสย่ีงในยีา่นท่�สง่กิวา่ 20 KHz หรอ่ีสง่กิวา่ท่�หค่นเรา

จะได้ยีินได้ (ห่คนเราได้ยีินคล่�นเส่ยีงท่� 20 Hz ถึึง 20 KHz) ท่�เร่ยีกิ

ว่าคล่�นอีัลติร้าโซึ่นิค (ultrasonic wave) กิารวัดแบบน่� จัดเปุ่็น

เคร่�อีงม่อีวัดแบบใหม่ ท่�ม่ใชิ้งานไม่กิ่�สิบปุ่ีมาน่�เอีง แต่ิด้วยีข่้อีด่

ในดา้นกิารใชิง้านท่�ไมต่ิอ้ีงติดัติอ่ีทอ่ี กิส็ามารถึใชิว้ดัอีตัิรากิารไหล

ในท่อีได้ และสามารถึเปุ่ล่�ยีนจ่ดท่�ติ้อีงกิารวัดได้อียี่างง่ายีดายี 



46 TPA news

Smart Automation

January 2022 | No. 301 |

TPA
news

เคร่�อีงม่อีวัดชินิดน่�ม่หลักิกิารทำงานอียี่่ 2 แบบด้วยีกิันค่อี 

1. Doppler Ultrasonic Flow meter

โดยีใชิ้หลักิกิารสะท้อีนข่อีงคล่�นความถึ่�ท่�ส่งไปุ่กิระทบ

กิับสารแข่วงลอียีท่�ปุ่นมาพัร้อีมกัิบข่อีงไหล สะท้อีนกิลับมาด้วยี

ด้วยีเวลาท่�ติ่างกิันระหว่างข่อีงไหลไม่ไหล และข่อีงไหลไหลด้วยี

ความเร็วท่�ติ่างกิัน โดยีติั�งสมมติิฐานว่า สารท่�ปุ่นมานั�นม่ความเร็ว

เท่ากิับข่อีงไหล ดังนั�นติ้อีงใชิ้กิับข่อีงไหลท่�ม่สารแข่วงลอียีปุ่นมา

เท่านั�นจึงจะวัดได้

2. Transit Time Ultrasonic Flow meter

โดยีใชิ้หลักิกิารสะท้อีนข่อีงคล่�นความถึ่�ท่�ส่งไปุ่กิระทบ

กิับผนังท่อีอี่กิด้าน แล้วสะท้อีนกิลับมายัีงติัวรับคล่�น เคร่�อีงวัดจะ

ปุ่ระมวลผลจากิเวลาท่�แติกิติ่างกัิน ระหว่างข่อีงไหลอียี่่นิ�ง และ

ข่อีงไหลไหลผ่านจะใชิ้เวลาติ่างกิัน วิธ์่น่�ไม่เหมาะถึ้านำไปุ่ใชิ้กัิบ

ข่อีงไหลท่�ม่สารแข่วงลอียีปุ่นมาด้วยี 

ดังนั�นในกิารใชิ้งานจึงม่ข่้อีจำกิัดท่�ลักิษณ์ะข่อีงข่อีงไหลท่�

จะนำไปุ่วัด และยีังม่ข้่อีควรระวังในเร่�อีงข่อีงความหนาข่อีงท่อี ท่�

จะส่งผลให้กิารวัดคลาดเคล่�อีนได้ ถึ้าเราไม่ร่้แน่ชิัดว่าท่อีท่�ทำกิาร

วัดอีัติรากิารไหลน่�หนาเท่าใด หร่อีวัสด่ท่�ใช้ิทำท่อีก็ิติ้อีงทราบด้วยี

เน่�อีงจากิกิารผ่านได้ข่อีงคล่�นไม่เท่ากิัน ดังนั�นแล้ว เคร่�อีงม่อีวัด

แบบน่�จึงม่ความแม่นยีำโดยีรวมไม่ค่อียีด่นักิเม่�อีเท่ยีบกิับเคร่�อีง

ม่อีวัดแบบอ่ี�น ๆ แติ่สามารถึนำไปุ่วัดกิับท่อีได้หลายีข่นาด และ

ยีิ�งถึา้ใชิก้ิบัทอ่ีข่นาดใหญี่ย่ีิ�งค่ม้คา่ เพัราะวา่ราคาเทา่กินัไมว่า่จะวดั

กิบัทอ่ีข่นาดเทา่ใด สามารถึใชิว้ดักิบัทอ่ีไดถ้ึงึ 5 เมติร ดร่ปุ่่ปุ่ระกิอีบ

ร้ปติัวอย่างการใชื่้งานเคืรื�องมือวัดอัติราการไหัลแบบ Ultrasonics

ร้ปติัวอย่างการพักพัาเคืรื�องมือวัดอัติราการไหัลแบบ Ultrasonics







ร่ปุ่ตัิวอียี่างกิารติิดตัิ�งเคร่�อีงม่อีวัดอีัติรากิารไหลแบบ Ul-

trasonics ต้ิอีงมั�นใจว่าข่อีงไหลไหลเต็ิมท่อี เชิ่นท่อีข่าข่ึ�น (ด้าน

ซึ่้ายีม่อี) นั�นเหมาะสมท่�จะใชิ้งาน ส่วน (ร่ปุ่ด้านบน และด้านข่วา

ม่อี) ไม่เหมาะท่�จะใชิ้งาน 

อี่ปุ่กิรณ์์วัดอีัติรากิารไหลชินิดน่� ม่ความเหมาะสมท่�จะ

มาใชิก้ิบังานอีนร่กัิษพ์ัลงังานปุ่ระเภทวดัน�ำแบบชิั�วคราว และแบบ

ถึาวรเพั่�อีหาปุ่ริมาณ์กิารไหลข่อีงน�ำท่�ใชิ้ในโรงงานได้เปุ่็นอียี่างด่ 

และม่ติ้นท่นไม่ส่งทำให้สามารถึเห็นผลกิารใชิ้น�ำ และนำข่้อีม่ล

มาวิเคราะห์ได้


