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การปฏิวััติิอุติสาหกรรมในยุค่แรก แท่บไม่มีการค่ำน้ง

ถู้งผู้ลกระท่บท่างดี�านสิ�งแวัดีล�อม ทุ่กโรงงานติ่างมุ่งเน�น

ประสิท่ธุิภาพัการผู้ลิติเป็นหลัก ปริมาณมลพัิษไม่เค่ยถู้ก

ติรวัจสอบ

อย่างไรก็ติาม เมื�อเวัลาผู้่านไป กฎระเบียบ ค่วัาม

ติระหนักร้�และค่วัามก�าวัหน�าท่างเท่ค่โนโลยี ท่ำให�ผู้้�ผู้ลิติไดี� 

หันกลับมาท่บท่วันแนวัท่างของติน

แนวัค่ิดีโรงงานท่ี� เป็นมิติรกับสิ�งแวัดีล�อมเริ�มถูือ

กำเนิดีข้�น ไม่วั่าจะเป็นการลดีผู้ลกระท่บติ่อสิ�งแวัดีล�อมใน

กระบวันการผู้ลิติ การลดีใชิ�ท่รัพัยากร การลดีขยะและการ

ลดีมลพัิษถู้กพั้ดีถู้งมากข้�น

การ็ปุ่ฏิิวัติ	Digital
ในช่วงน่้เองที่่�ภาคืการผู้ลิต์เริ�มนำ Digital มาใช้ ไม่ว่า 

จะเป็็น IoT (Internet of Things) ป็ัญญาป็ระดืิษฐ์ (AI: Artificial 

Intelligence) การวิเคืราะห์ข้อมูลขนาดืใหญ่ (Big Data) และ

ระบบอัต์โนมัต์ิ (Automation System) ไดื้เข้ามาเป็ล่�ยนแป็ลง

กระบวนการผู้ลิต์ไป็อย่างสิ้นเชิง

แน่นอนว่า โรงงาน Digital ได้ือยู่แถึวหน้าของการ

เป็ล่�ยนแป็ลงน่้ โดืยเฉพาะอย่างยิ�ง โรงงานที่่�สามารถึผู้สมผู้สาน 

Digital เข้ากับทีุ่กแง่มุมของกระบวนการผู้ลิต์

ดืังนั้น องคื์ป็ระกอบสำคืัญของโรงงาน Digital ป็ระกอบ

ไป็ดื้วย :

1. การเชิ่�อมต์่อเคร่�องจัักรทิั�งหมดีเข้�าดี�วัย์กัน

ผู้า่น Sensor และอปุ็กรณี ์IoT ที่่�ถึกูฝ้งัไวใ้นเคืรื�องจกัร (Em-

bedded) ที่ำให้สามารถึรวบรวมและส่งข้อมูลไดื้แบบ Realtime 

โดืยจะมก่ารเรย่กใชข้อ้มูลดืงักล่าวเพื�อต์รวจสอบป็ระสทิี่ธีภิาพของ

อุป็กรณี์ คืาดืการณี์คืวามต์้องการในการบำรุงรักษาและป็รับป็รุง

กระบวนการผู้ลิต์ให้เหมาะสม

2. การวัิเคราะห์ข้�อม้ล

เคืรื�องมือวิเคืราะห์ขั้นสูง จะป็ระมวลผู้ลข้อมูลจำนวน

มหาศาลที่่�สร้างขึ้นโดืยเคืรื�องจักรที่่�เชื�อมต์่อกันข้างต์้น เคืรื�องมือ

เหล่าน้่สามารถึระบุคืวามไม่ม่ป็ระสิที่ธีิภาพ แนะนำการป็รับป็รุง

กระบวนการและช่วยในการต์ัดืสินใจโดืยอิงจากข้อมูล

3. การทิำงานแบบอัต์โนมัต์ิ :

หุ่นยนต์์และระบบอัต์โนมัต์ิเข้ามาที่ำหน้าที่่�แที่นกลุ่มงาน

ท่ี่�ซี้ำซีากและเป็็นอันต์ราย ที่ำให้ม่คืวามแม่นยำและเกิดืคืวาม

ป็ลอดืภัยมากขึน้ พรอ้มไป็กับการป็ฏิวิตั์ดิืา้นการจดัืการที่รพัยากร-

มนุษย์

4. การผู้ลิต์แบบเต์ิมแต์่ง

เที่คืโนโลยก่ารพิมพ์แบบ 3 มติ์ ิได้ืป็ฏิวัิต์กิารผู้ลิต์ด้ืวยคืวาม

สามารถึในการสรา้งผู้ลติ์ภณัีฑ์ไ์ดืท้ี่ล่ะชิน้และที่ล่ะชัน้ ซีึ�งจะชว่ยลดื 

ของเส่ยและที่ำให้สามารถึสรรค์ืสร้างผู้ลิต์ภัณีฑ์์ที่่�ม่โคืรงสร้าง 

ซีับซี้อนซีึ�งไม่สามารถึผู้ลิต์ไดื้มาก่อน

5. ฝึาแฝึดี Digital

แบบจำลองเสมือนจริงของกระบวนการที่างกายภาพ ช่วย

ให้ผูู้้ผู้ลิต์สามารถึจำลอง และป็รับกระบวนการผู้ลิต์ให้เหมาะสม 

ก่อนนำไป็ใช้ในโลกแห่งคืวามเป็็นจริง ช่วยลดืการลองผู้ิดืลองถึูก 

และลดืของเส่ย

Industrial Transformation (IX)
การ็ร็วมพลังของ	DX	และ	GX	ในิภาคการ็ผลิต

ดร็.จักร็กฤษณ์	สู่ิร็ิร็ินิ
ผ้้อุำานวยการสายงานการศึกษา	ฝึึกอุบรม	แลิะให้คำาปัรึกษาสถูานปัระกอุบการ

สมาคมส่งเสริมเที่คโนโลิย่	(ไที่ย-ญ่่ปุ่ัน)
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Industrial	Transformation	(IX)	การ็ผลติแบบ
เป็ุ่นิมิตร็ต�อสู่ิ�งแวดล�อม	และโร็งงานิ	Digital	แนิวโนิ�ม
ใหม�ในิปีุ่	2025

“คืวามยั�งยืน” เป็็นเป็�าหมายร่วมกันของโรงงาน Digital 

และการผู้ลิต์แบบเป็็นมิต์รต์่อสิ�งแวดืล้อม

ดืังนั้น เมื�อแนวคิืดืที่ั้งสองน่้มาอยู่รวมกัน ก็จะเกิดืการ

ที่ำงานร่วมกันอย่างม่ป็ระสิที่ธีิภาพ ซีึ�งอาจเป็ล่�ยนแป็ลงภาคืการ

ผู้ลิต์ได้ือย่างสมบูรณ์ีหรือที่่�เร่ยกว่า Industrial Transformation 

อันป็ระกอบไป็ดื้วย :

1. การร่ดีประสิทิธิภัาพัทิรัพัย์ากร

การต์รวจสอบและป็รับใช้ที่รัพยากรให้เหมาะสม Sensor 

สามารถึต์รวจจับการเป็ล่�ยนแป็ลงในการใช้พลังงานและวัต์ถึุดิืบ 

สง่ผู้ลใหก้ระบวนการมป่็ระสทิี่ธีภิาพมากขึน้ ขอ้มลูแบบ Realtime 

สามารถึช่วยป็รบัการต์ัง้ค่ืาเคืรื�องจกัรเพื�อลดืการใช้พลงังานได้ืเป็น็

อย่างดื่

2. ลดีข้องเส่ย์

การลดืของเส่ยคืวามสามารถึในการคืวบคืุมกระบวนการ

ผู้ลิต์อย่างแม่นยำ เที่คืโนโลย่การพิมพ์แบบ 3 มิต์ิ ช่วยให้สามารถึ

สรา้งผู้ลิต์ภัณีฑ์โ์ดืยไม่มข่องเสย่ ฝ้าแฝ้ดืที่าง Digital ชว่ยให้ผูู้ผู้้ลิต์

ป็รับแต์่งกระบวนการต์่าง ๆ เพื�อลดืข้อบกพร่องโดืยไม่ม่เศษวัสดืุ

3. ประสิทิธิภัาพัการใชิ�พัลังงาน

การเพิ�มป็ระสิที่ธิีภาพการใช้พลังงาน ผู้่าน IoT และการ

วิเคืราะห์ข้อมูล เคืรื�องจักรสามารถึต์ั้งโป็รแกรมให้ที่ำงานในระดืับ

พลงังานที่่�เหมาะสมและสามารถึป็รับระบบคืวบคืมุแสงและสภาพ

อากาศต์ามข้อมูลแบบ Realtime

4. วััสดีุทิ่�ย์ั�งย์่น

การสำรวจและนำวัสดืุที่่�ยั�งยืนมาใช้ในกระบวนการผู้ลิต์ 

การใช้วสัดืรุไ่ซีเคืลิหรอืวสัดืชุว่ภาพ ลดืการพึ�งพาที่รพัยากรธีรรมชาต์ิ 

และลดืป็ริมาณีการป็ล่อยคืาร์บอน

5. ควัามย์ั�งย์่นข้องห่วังโซั่อุปทิาน

การเชื�อมต่์อกับห่วงโซ่ีอุป็ที่าน ที่ำให้สามารถึติ์ดืต์ามวัสดุื 

และสว่นป็ระกอบไดืแ้บบ Realtime ที่ำใหผูู้้ผู้้ลติ์สามารถึต์ดัืสนิใจ 

ไดื้ฉับพลันในการจัดืหาแหล่งวัสดืุจาก Supplier ที่่�รับผู้ิดืชอบ 

ต์่อสิ�งแวดืล้อม

ความท�าทายและอ่ปุ่สู่ร็ร็ค
แม้ว่าแนวคืิดืการผู้ลิต์แบบส่เข่ยวดื้วยโรงงาน Digital 

ดืูจะม่แนวโน้มที่่�ดื่ แต่์ก็มาพร้อมกับคืวามท้ี่าที่ายและอุป็สรรคื 

ในการนำมาใช้เช่นกัน อาที่ิ

1. งบประมาณ

การเป็ล่�ยนผู้า่นไป็สู ่Industrial Transformation ต์อ้งลงที่นุ

ล่วงหน้าอย่างมากที่ั้งในดื้านเที่คืโนโลย่และโคืรงสร้างพื้นฐาน 

ธีุรกิจ SME อาจต้์องเผู้ชิญกับอุป็สรรคืที่างการเงินท่ี่�คือยขัดืขวาง

การนำเที่คืโนโลย่ดืังกล่าวมาใช้

2. แรงงานทิ่�ม่ทิักษะ

Industrial Transformation ต์้องการแรงงานทัี่กษะสูง 

ที่่�สามารถึบริหารจัดืการและบำรุงรักษาระบบที่่�ซีับซ้ีอน การเพิ�ม

ที่ักษะให้กับพนักงานและดืึงดูืดืบุคืลากรผูู้้ม่คืวามเช่�ยวชาญ 

Industrial Transformation ถึือเป็็นสิ�งสำคืัญ

3. ควัามปลอดีภััย์ข้องข้�อม้ล

ดื้วยการพึ�งพาเที่คืโนโลย่ Digital เพิ�มมากขึ้น คืวาม

ป็ลอดืภัยของข้อมูลการผู้ลิต์ที่่�ละเอ่ยดือ่อนจึงกลายเป็็นปั็ญหา

สำคืญั ผูู้ผู้้ลติ์ต์อ้งลงที่นุในมาต์รการรกัษาคืวามป็ลอดืภยัที่าง Cy-

ber ท่ี่�แขง็แกรง่ เพื�อป็�องกนัภยัคุืกคืามและการละเมดิืท่ี่�อาจเกดิืขึน้

5. การปฏิิบัต์ิต์ามข้�อบังคับดี�านสิ�งแวัดีล�อม

เรื�องน่้ม่คืวามซีับซี้อนมาก ผูู้้ที่่�จะที่ำ Industrial Transfor-

mation ต์อ้งมั�นใจวา่ การดืำเนนิการของต์นสอดืคืลอ้งกบัมาต์รฐาน

คืวามยั�งยืน การป็ฏิิบัต์ิต์ามข้อบังคืับที่่�เป็ล่�ยนแป็ลง พร้อม ๆ กับ

การรักษาป็ระสิที่ธีิภาพการผู้ลิต์เป็็นเรื�องที่้าที่ายอย่างมาก

6. การบ้รณาการห่วังโซั่อุปทิาน

การป็ระสานงานกบั Supplier, Logistics และ Distributor 

อยา่งราบรื�น เป็น็ป็ระโยชนท์ี่่�จะไดืร้บัจาก Industrial Transforma-

tion อย่างเต์็มที่่�

บทิสรุป

ที่่ามกลางข้อกังวลมากมาย แต่์อนาคืต์ของ Industrial 

Transformation กย็งัดืมูแ่นวโนม้ท่ี่�ด่ื เพราะเมื�อเที่คืโนโลยก่า้วหนา้ 

ต์้นทีุ่นก็จะลดืลง ที่ำให้ผูู้้ผู้ลิต์เข้าถึึงนวัต์กรรมไดื้มากขึ้น

นอกจากน่ ้กฎีระเบย่บของรัฐบาลที่่�เน้นคืวามยั�งยืน จะเป็น็

แรงผู้ลักดืันในการนำ Industrial Transformation มาใช้

สำหรับอุต์สาหกรรมการผู้ลิต์ จำเป็็นอย่างยิ�งที่่�จะต์้อง

ยอมรับและแก้ไขคืวามท้ี่าที่ายเหล่าน่ ้โดืยที่ำงานร่วมกับผูู้้มส่่วนได้ื 

ส่วนเส่ย เพื�อสร้างอนาคืต์ที่่�ยั�งยืน และรับผู้ิดืชอบต์่อสิ�งแวดืล้อม

เพราะ Industrial Transformation (IX) ไม่ใช่แค่ืแนวคืิดื 

แต์่เป็็นเส้นที่างสู่อนาคืต์ที่่�ยั�งยืนของทีุ่กคืน
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โปรแกรมอบรมและสัมมนาฝ่ายการศึกษา และฝึกอบรม

Budget Code หลักส้ต์ร วัันทิ่�จััดี

ระย์ะ
เวัลา

สัมมนา 
(วััน)

สมาชิิก 
(บาทิ)

บุคคล
ทิั�วัไป 
(บาทิ)

(ย์ังไม่รวัมภัาษ่ 
ม้ลเพัิ�ม)

กลุ่มวัิชิาการจััดีการและบริหารงานบุคคล (A)

A25NO020P เที่คืนิคืการเป็็นล่ามภาษาญ่�ป็ุ่นแบบมืออาช่พ 7 พฤษภาคืม 2568 2 6,500 7,500

A25NO045P การพัฒ่นาผูู้้บริหารระดืับต์้น 7 พฤษภาคืม 2568 1 3,100 3,600

A25NO014DT Sales Coordinator ผูู้้ช่วยเพิ�มยอดืขาย (Online) 8 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

A25NO015DT การจัดืระบบจัดืซีื้อต์ามมาต์รฐาน ISO 9001 Ver. 2015 (Online) 8 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

A25NO046P Sales Coordinator ผูู้้ช่วยเพิ�มยอดืขาย 8 พฤษภาคืม 2568 1 3,100 3,600

A25NO047P การจัดืระบบจัดืซีื้อต์ามมาต์รฐาน ISO 9001 Ver. 2015 8 พฤษภาคืม 2568 1 3,100 3,600

A25NO016DT การรับมือและการจัดืการข้อโต์้แย้งในงานขาย (Online) 9 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

A25NO048P การรับมือและการจัดืการข้อโต์้แย้งในงานขาย 9 พฤษภาคืม 2568 1 3,100 3,600

A25NO021P สุดืยอดืการบริหารงานเอกสารแบบมืออาช่พ 14 พฤษภาคืม 2568 1 3,100 3,600

A25NO022P สุดืยอดืชั้นเชิงการเจรจาต์่อรอง 14 พฤษภาคืม 2568 1 3,100 3,600

A25NO050P
กฎีหมายแรงงาน การวา่จา้ง การจดัืการพนกังานและการเลกิจ้างพนกังานในสถึานการณี์
แรงงานในป็ัจจุบัน

14 พฤษภาคืม 2568 1 3,100 3,600

A25NO017DT บที่บาที่ของงานจัดืซีื้อจัดืหาในการป็ระหยัดืต์้นทีุ่น (Online) 15 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

A25NO023P หัวหน้างานกับเที่คืนิคืการช่้นำ ให้คืำป็รึกษาและข้อมูลย้อนกลับแก่ลูกน้อง 15 พฤษภาคืม 2568 1 3,100 3,600

กลุ่มวัิชิาคอมพัิวัเต์อร์ประย์ุกต์์ และการผู้ลิต์อัต์โนมัต์ิ (C)

C25NO007DT รอบรู้เรื�อง Excel เพื�อการที่ำงานที่่�ง่ายขึ้น (Online) 5 พฤษภาคืม 2568 2 5,600 6,200

C25NO010P รอบรู้เรื�อง Excel เพื�อการที่ำงานที่่�ง่ายขึ้น 5 พฤษภาคืม 2568 2 6,200 7,100

C25NO011P สร้างกระบวนการที่ำงานอัต์โนมัต์ิดื้วย Macro and VBA : Advanced 13 พฤษภาคืม 2568 2 6,200 7,100

C25NO008DT เที่คืนิคืและการป็ระยุกต์์ใช้ Excel ระดืับ 1 (Online) 15 พฤษภาคืม 2568 2 5,600 6,200

C25NO012P เที่คืนิคืและการป็ระยุกต์์ใช้ Excel ระดืับ 1 15 พฤษภาคืม 2568 2 6,200 7,100

C25LM007P วิเคืราะห์ข้อมูลที่างธีุรกิจดื้วย Power BI Desktop 19 พฤษภาคืม 2568 2 6,200 7,100

C25LM005DT 100 ฟัังก์ชั�นยอดืนิยมใน Excel 365 (Online) 22 พฤษภาคืม 2568 1 2,900 3,200

C25LM008P 100 ฟัังก์ชั�นยอดืนิยมใน Excel 365 22 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

C25NO013P ก้าวสู่การใช้ Microsoft Excel ระดืับมืออาช่พ 26 พฤษภาคืม 2568 2 6,200 7,100

C25NO014P สร้างสรรคื์ Infographic เพื�อสื�อสารองคื์กรในยุคืดืิจิที่ัล ดื้วย PowerPoint 28 พฤษภาคืม 2568 2 6,200 7,100

กลุ่มวัิชิาควัามปลอดีภััย์และสิ�งแวัดีล�อม (E)

E25LM015P การสร้างจิต์สำนึกการอนุรักษ์พลังงาน 7 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

E25VS001SC ผูู้้ต์รวจป็ระเมินคืวามป็ลอดืภัย (ดื้านเคืรื�องจักร) ขั้นต์้น 7 พฤษภาคืม 2568 1 3,000 3,500

E25LM001P โลจิสต์ิกส์ส่เข่ยวเพื�อการเต์ิบโต์อย่างยั�งยืน 13 พฤษภาคืม 2568 2 5,700 6,500

E25LM016P ISO 50001 : การจัดืระบบการจัดืการพลังงานที่่�ยั�งยืน 14 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700
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E25NO013P เจ้าหน้าที่่�คืวามป็ลอดืภัยในการที่ำงาน ระดืับหัวหน้างาน 15 พฤษภาคืม 2568 2 2,800 3,300

E25NO009P คืวามป็ลอดืภัยในการใช้สารเคืม่ของสถึานป็ระกอบการ 16 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

E25NO006P ผูู้้คืวบคืุมป็ระจำหม้อน้ำหรือหม้อต์้มที่่�ใช้ของเหลวเป็็นสื�อนำคืวามร้อน 19 พฤษภาคืม 2568 6 6,500 7,200

E25NO010P การป็รับป็รุงคืุณีภาพน้ำ และการจัดืการน้ำในโรงงานอุต์สาหกรรม 20 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

E25NO011P การดืูแลระบบน้ำหล่อเย็นของโรงงานอุต์สาหกรรม 21 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

E25LM018P
การใช้ระบบ IoT และ Application ในการอนุรักษ์พลังงาน ในห้องเย็น และระบบป็รับ
อากาศแบบแยกส่วน

22 พฤษภาคืม 2568 1 3,500 4,000

E25NO012P
คืวามป็ลอดืภัยในการป็ฏิิบัต์ิงานเก่�ยวกับไฟัฟั�า และการต์รวจคืวามป็ลอดืภัยที่างไฟัฟั�า
เชิงป็�องกัน

22 พฤษภาคืม 2568 1 3,600 4,200

E25NO005E
ผูู้้คืวบคุืมก๊าซีสำหรับโรงงานใช้งาน หรือเก็บก๊าซี (ก๊าซีคืาร์บอนไดืออกไซีด์ื ไนโต์รเจน 
ออกซีิเจน อะเซีที่ิล่น อาร์กอน ฮ่เล่ยม ไฮโดืรเจน)

26 พฤษภาคืม 2568 3 8,500 8,500

กลุ่มวัิชิาเคร่�องม่อวััดีและสอบเทิ่ย์บ (I)

I25NO014DT แนวที่างในการจัดืการระบบการสอบเที่่ยบภายในสำหรับอุต์สาหกรรม (Online) 7 พฤษภาคืม 2568 1 2,900 3,200

I25NO025P แนวที่างในการจัดืการระบบการสอบเที่่ยบภายในสำหรับอุต์สาหกรรม 7 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

I25NO026P การสอบเที่่ยบต์ู้คืวบคืุมอุณีหภูมิ และอ่างคืวบคืุมอุณีหภูมิ 8 พฤษภาคืม 2568 2 6,500 7,500

I25NO010DT Method Validation for Testing and Calibration Lab (Online) 9 พฤษภาคืม 2568 1 2,900 3,200

I25NO011DT
หลักการที่วนสอบเคืรื�องวัดืต์ามมาต์รฐาน ILAC-G8, ISO 10012 และ ISO 14253 
(Online)

9 พฤษภาคืม 2568 1 2,900 3,200

I25NO017P Method Validation for Testing and Calibration Lab 9 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

I25NO018P หลักการที่วนสอบเคืรื�องวัดืต์ามมาต์รฐาน ILAC-G8, ISO 10012 และ ISO 14253 9 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

I25NO012DT การวางแผู้น และจดัืที่ำระบบวดัื (Measurement System) ที่กุมติ์ติ์าม ISO 9001 (Online) 13 พฤษภาคืม 2568 2 5,600 6,200

I25NO019P การวางแผู้น และจัดืที่ำระบบวัดื (Measurement System) ทีุ่กมิต์ิต์าม ISO 9001 13 พฤษภาคืม 2568 2 6,500 7,500

I25NO027P การสอบเที่่ยบเคืรื�องมือวัดือุต์สาหกรรม 13 พฤษภาคืม 2568 2 6,500 7,500

I25NO013DT MSA สำหรับเกจ Go-No Go ในอุต์สาหกรรมและ ISO/IEC 17025 (Online) 16 พฤษภาคืม 2568 1 2,900 3,200

I25NO020P MSA สำหรับเกจ Go-No Go ในอุต์สาหกรรมและ ISO/IEC 17025 16 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

กลุ่มวัิชิาบริหารการผู้ลิต์ (M)

M25NO007P เที่คืนิคืการวิเคืราะห์และแก้ป็ัญหาที่่�หน้างาน 6 พฤษภาคืม 2568 2 5,700 6,600

M25NO005DT การป็�องกันคืวามผู้ิดืพลาดืของมนุษย์ดื้วย VM และ Poka Yoke (Online) 8 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

M25NO008P การคืำนวณีหาเวลามาต์รฐานดื้วยเที่คืนิคื Time Study 8 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

M25NO009P การป็�องกันคืวามผู้ิดืพลาดืของมนุษย์ดื้วย VM และ Poka Yoke 8 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

M25NO010P เที่คืนิคืการลดืต์้นทีุ่นกิจกรรมที่่�สูญเป็ล่าในกระบวนการที่ำงานโลจิสต์ิกส์ 13 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

M25NO006DT การวางแผู้นและคืวบคืุมการผู้ลิต์ (สำหรับผูู้้บริหาร) (Online) 14 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

M25LM020P กลยุที่ธี์การบริหารสินคื้าคืงคืลัง 15 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

M25LM021P ที่ักษะที่่�จำเป็็นสำหรับหัวหน้างานสายผู้ลิต์ในยุคื AI 15 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700
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M25NO007DT การกำหนดืต์ารางผู้ลิต์หลักและวางแผู้นกำลังการผู้ลิต์ขั้นต์้น (Online) 15 พฤษภาคืม 2568 2 5,100 5,600

M25NO013P การป็รับต์ั้งเคืรื�องจักรอย่างรวดืเร็วดื้วยเที่คืนิคื SMED 17 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

M25NO008DT การเพิ�มป็ระสิที่ธีิภาพการบริหารสินคื้าคืงคืลังและคืลังสินคื้า (Online) 21 พฤษภาคืม 2568 2 5,100 6,600

กลุ่มวัิชิาบำรุงรักษาทิวั่ผู้ล (P)

P25NO011P ระบบอัต์โนมัต์ิพื้นฐานสำหรับงานบำรุงรักษา 8 พฤษภาคืม 2568 2 5,800 6,700

P25NO012P การบำรุงรักษาชิ้นส่วนเคืรื�องจักรกลในโรงงาน 13 พฤษภาคืม 2568 2 5,800 6,700

P25LM019P
Work Order Program: โป็รแกรมสำเร็จการแจ้งงาน ภาคืป็ฏิิบัต์ิ (พร้อมโป็รแกรมสำเร็จ
ใช้งานไดื้ที่ันที่่บน MS 365 Access)

14 พฤษภาคืม 2568 1 3,600 4,100

P25NO013P การป็รับสมดืุล (Balancing) เคืรื�องจักร อุป็กรณี์ ชิ้นส่วนหมุน (ภาคืป็ฏิิบัต์ิ) 15 พฤษภาคืม 2568 2 6,500 7,500

P25NO003DT การบำรุงรักษาเคืรื�องจักร ดื้วยวิธี่การมองเห็น (Online) 19 พฤษภาคืม 2568 1 2,900 3,200

P25NO014P การบำรุงรักษาเคืรื�องจักร ดื้วยวิธี่การมองเห็น 19 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

P25NO015P คืวามป็ลอดืภัยในงานซี่อมบำรุงเชิงป็ฏิิบัต์ิ 20 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

P25LM018P ป็รับป็รุงป็ระสิที่ธีิภาพการผู้ลิต์ดื้วย TPM 29 พฤษภาคืม 2568 2 5,700 6,500

กลุ่มวัิชิาส่งเสริมคุณภัาพัและการมาต์รฐาน (Q)

Q25NO007DT สร้างจิต์สำนึกคืุณีภาพอย่างสร้างสรรคื์ (Online) 6 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

Q25NO008DT คืวามเข้าใจและการป็ระยุกต์์ใช้ข้อกำหนดื ISO 9001 : 2015 (Online) 6 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

Q25NO014P สร้างจิต์สำนึกคืุณีภาพอย่างสร้างสรรคื์ 6 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

Q25NO015P คืวามเข้าใจและการป็ระยุกต์์ใช้ข้อกำหนดื ISO 9001 : 2015 6 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

Q25NO009DT คืวามเข้าใจและการป็ระยุกต์์ใช้ข้อกำหนดื IATF 16949:2016 (Online) 7 พฤษภาคืม 2568 2 5,100 5,600

Q25NO016P คืวามเข้าใจและการป็ระยุกต์์ใช้ข้อกำหนดื IATF 16949:2016 7 พฤษภาคืม 2568 2 5,700 6,600

Q25NO010DT การคืวบคืุมคืุณีภาพที่่�หน้างาน-สำหรับระดืับป็ฏิิบัต์ิการ (Online) 8 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

Q25NO017P การคืวบคืุมคืุณีภาพที่่�หน้างาน-สำหรับระดืับป็ฏิิบัต์ิการ 8 พฤษภาคืม 2568 1 3,200 3,700

Q25NO011DT QCC Competitor (สำหรับผูู้้บริหาร) (Online) 9 พฤษภาคืม 2568 1 2,700 3,000

กลุ่มวัิชิาการผู้ลิต์อัต์โนมัต์ิ  (U)

U25NO005P มอเต์อร์ไฟัฟั�า สำหรับระบบคืวบคืุมอัต์โนมัต์ิและอินเวอร์เต์อร์ 15 พฤษภาคืม 2568 2 5,800 6,700

U25NO006P Basic PLC (GX Works2) 19 พฤษภาคืม 2568 2 6,900 7,900

U25LM010P การคืวบคืุม Servo ขั้นพื้นฐานและการใช้งาน Simply Motion Module (QD77) 26 พฤษภาคืม 2568 2 7,500 8,500

U25NO007P การอบรมเชิงป็ฏิิบัต์ิการ Machine Vision ขั้นต์้น 26 พฤษภาคืม 2568 2 6,000 6,900

สอบถามรายละเอียดเพิ่่�มเติ่มได้ที่ี� ฝ่ายการศึกษาและฝึกอบรม

Call center โที่ร. 02 717 3000 ติ่อ 81

e-mail: et@tpa.or.th หรือ www.tpif.or.th




