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การปฏิิวััติิอุุตสาหกรรมในยุุคแรก แทบไม่่มีีการคำนึึง

ถึึงผลกระทบทางด้้านสิ่่�งแวดล้้อม ทุุกโรงงานต่่างมุ่่�งเน้้น

ประสิิทธิิภาพการผลิิตเป็็นหลััก ปริิมาณมลพิิษไม่่เคยถููก

ตรวจสอบ

อย่่างไรก็็ตาม เมื่่�อเวลาผ่่านไป กฎระเบีียบ ความ

ตระหนัักรู้้�และความก้้าวหน้้าทางเทคโนโลยีี ทำให้้ผู้้�ผลิตได้้ 

หัันกลัับมาทบทวนแนวทางของตน

แนวคิิดโรงงานที่่� เป็็นมิิตรกัับสิ่่�งแวดล้้อมเริ่่�มถืือ

กำเนิิดขึ้้�น ไม่่ว่่าจะเป็็นการลดผลกระทบต่่อสิ่่�งแวดล้้อมใน

กระบวนการผลิต การลดใช้้ทรัพยากร การลดขยะและการ

ลดมลพิิษถููกพููดถึึงมากขึ้้�น

การปฏิิวััติิ Digital
ในช่่วงนี้้�เองที่่�ภาคการผลิตเริ่่�มนำ Digital มาใช้้ ไม่่ว่่า 

จะเป็็น IoT (Internet of Things) ปััญญาประดิิษฐ์์ (AI: Artificial 

Intelligence) การวิิเคราะห์์ข้้อมููลขนาดใหญ่่ (Big Data) และ

ระบบอััตโนมััติิ (Automation System) ได้้เข้้ามาเปลี่�ยนแปลง

กระบวนการผลิิตไปอย่่างสิ้้�นเชิิง

แน่่นอนว่่า โรงงาน Digital ได้้อยู่่�แถวหน้้าของการ

เปลี่่�ยนแปลงนี้้� โดยเฉพาะอย่่างยิ่่�ง โรงงานที่่�สามารถผสมผสาน 

Digital เข้้ากัับทุุกแง่่มุุมของกระบวนการผลิิต

ดัังนั้้�น องค์์ประกอบสำคััญของโรงงาน Digital ประกอบ

ไปด้้วย :

1. การเชื่่�อมต่่อเครื่่�องจัักรทั้้�งหมดเข้้าด้้วยกััน

ผ่า่น Sensor และอุปุกรณ์ ์IoT ที่่�ถูกูฝังัไว้ใ้นเครื่่�องจักัร (Em-

bedded) ทำให้้สามารถรวบรวมและส่่งข้้อมููลได้้แบบ Realtime 

โดยจะมีีการเรีียกใช้ข้้อ้มููลดังักล่่าวเพื่่�อตรวจสอบประสิทิธิภิาพของ

อุุปกรณ์์ คาดการณ์์ความต้้องการในการบำรุุงรัักษาและปรัับปรุุง

กระบวนการผลิิตให้้เหมาะสม

2. การวิิเคราะห์์ข้้อมููล

เครื่่�องมืือวิิเคราะห์์ขั้้�นสููง จะประมวลผลข้้อมููลจำนวน

มหาศาลที่่�สร้้างขึ้้�นโดยเครื่่�องจัักรที่่�เชื่่�อมต่่อกัันข้้างต้้น เครื่่�องมืือ

เหล่่านี้้�สามารถระบุุความไม่่มีีประสิิทธิิภาพ แนะนำการปรับปรุุง

กระบวนการและช่่วยในการตััดสิินใจโดยอิิงจากข้้อมููล

3. การทำงานแบบอััตโนมััติิ :

หุ่่�นยนต์์และระบบอััตโนมััติิเข้้ามาทำหน้้าที่่�แทนกลุ่่�มงาน

ท่ี่�ซ้้ำซากและเป็็นอัันตราย ทำให้้มีีความแม่่นยำและเกิิดความ

ปลอดภัยมากขึ้้�น พร้อ้มไปกับการปฏิวิัตัิดิ้า้นการจัดัการทรัพัยากร-

มนุุษย์์

4. การผลิิตแบบเติิมแต่่ง

เทคโนโลยีีการพิิมพ์์แบบ 3 มิติิ ิได้้ปฏิวัิัติกิารผลิตด้วยความ

สามารถในการสร้า้งผลิติภัณัฑ์ไ์ด้ท้ีีละชิ้้�นและทีีละชั้้�น ซึ่่�งจะช่ว่ยลด 

ของเสีียและทำให้้สามารถสรรค์์สร้้างผลิิตภััณฑ์์ที่่�มีีโครงสร้้าง 

ซัับซ้้อนซึ่่�งไม่่สามารถผลิิตได้้มาก่่อน

5. ฝาแฝด Digital

แบบจำลองเสมืือนจริิงของกระบวนการทางกายภาพ ช่่วย

ให้้ผู้้�ผลิตสามารถจำลอง และปรับกระบวนการผลิตให้้เหมาะสม 

ก่่อนนำไปใช้้ในโลกแห่่งความเป็็นจริิง ช่่วยลดการลองผิิดลองถููก 

และลดของเสีีย

Industrial Transformation (IX)
การรวมพลัังของ DX และ GX ในภาคการผลิิต

ดร.จัักรกฤษณ์์ สิิริิริิน
ผู้้�อำำ�นวยการสายงานการศึึกษา ฝึึกอบรม และให้้คำำ�ปรึึกษาสถานประกอบการ

สมาคมส่่งเสริิมเทคโนโลยีี (ไทย-ญี่่�ปุ่่� น)
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Industrial Transformation (IX) การผลิติแบบ
เป็็นมิตรต่่อสิ่่�งแวดล้้อม และโรงงาน Digital แนวโน้้ม
ใหม่่ในปี 2025

“ความยั่่�งยืืน” เป็็นเป้้าหมายร่่วมกัันของโรงงาน Digital 

และการผลิิตแบบเป็็นมิิตรต่่อสิ่่�งแวดล้้อม

ดัังนั้้�น เมื่่�อแนวคิิดทั้้�งสองนี้้�มาอยู่่�รวมกััน ก็็จะเกิิดการ

ทำงานร่่วมกัันอย่่างมีีประสิิทธิิภาพ ซึ่่�งอาจเปลี่่�ยนแปลงภาคการ

ผลิตได้้อย่่างสมบููรณ์์หรืือที่่�เรีียกว่่า Industrial Transformation 

อัันประกอบไปด้้วย :

1. การรีีดประสิิทธิิภาพทรััพยากร

การตรวจสอบและปรับใช้้ทรัพยากรให้้เหมาะสม Sensor 

สามารถตรวจจัับการเปลี่่�ยนแปลงในการใช้้พลัังงานและวััตถุุดิิบ 

ส่ง่ผลให้ก้ระบวนการมีีประสิทิธิภิาพมากขึ้้�น ข้อ้มูลูแบบ Realtime 

สามารถช่วยปรับัการตั้้�งค่่าเครื่่�องจักัรเพื่่�อลดการใช้้พลังังานได้้เป็น็

อย่่างดีี

2. ลดของเสีีย

การลดของเสีียความสามารถในการควบคุุมกระบวนการ

ผลิิตอย่่างแม่่นยำ เทคโนโลยีีการพิิมพ์์แบบ 3 มิิติิ ช่่วยให้้สามารถ

สร้า้งผลิตภัณฑ์โ์ดยไม่่มีีของเสีีย ฝาแฝดทาง Digital ช่ว่ยให้้ผู้้�ผลิต

ปรัับแต่่งกระบวนการต่่าง ๆ เพื่่�อลดข้้อบกพร่่องโดยไม่่มีีเศษวััสดุุ

3. ประสิิทธิิภาพการใช้้พลัังงาน

การเพิ่่�มประสิิทธิภาพการใช้้พลัังงาน ผ่่าน IoT และการ

วิิเคราะห์์ข้้อมููล เครื่่�องจัักรสามารถตั้้�งโปรแกรมให้้ทำงานในระดัับ

พลังังานที่่�เหมาะสมและสามารถปรับระบบควบคุมุแสงและสภาพ

อากาศตามข้้อมููลแบบ Realtime

4. วััสดุุที่่�ยั่่�งยืืน

การสำรวจและนำวััสดุุที่่�ยั่่�งยืืนมาใช้้ในกระบวนการผลิิต 

การใช้้วัสัดุรุีีไซเคิลิหรือืวัสัดุชุีีวภาพ ลดการพึ่่�งพาทรัพัยากรธรรมชาติิ 

และลดปริิมาณการปล่่อยคาร์์บอน

5. ความยั่่�งยืืนของห่่วงโซ่่อุุปทาน

การเชื่่�อมต่่อกัับห่่วงโซ่่อุุปทาน ทำให้้สามารถติดตามวััสดุุ 

และส่ว่นประกอบได้แ้บบ Realtime ทำให้ผู้้้�ผลิติสามารถตัดัสินิใจ 

ได้้ฉัับพลัันในการจััดหาแหล่่งวััสดุุจาก Supplier ที่่�รัับผิิดชอบ 

ต่่อสิ่่�งแวดล้้อม

ความท้้าทายและอุุปสรรค
แม้้ว่่าแนวคิิดการผลิิตแบบสีีเขีียวด้้วยโรงงาน Digital 

ดููจะมีีแนวโน้้มที่่�ดีี แต่่ก็็มาพร้้อมกัับความท้้าทายและอุุปสรรค 

ในการนำมาใช้้เช่่นกััน อาทิิ

1. งบประมาณ

การเปลี่�ยนผ่า่นไปสู่่� Industrial Transformation ต้อ้งลงทุนุ

ล่่วงหน้้าอย่่างมากทั้้�งในด้้านเทคโนโลยีีและโครงสร้้างพื้้�นฐาน 

ธุุรกิิจ SME อาจต้้องเผชิิญกัับอุุปสรรคทางการเงิินท่ี่�คอยขััดขวาง

การนำเทคโนโลยีีดัังกล่่าวมาใช้้

2. แรงงานที่่�มีีทัักษะ

Industrial Transformation ต้้องการแรงงานทัักษะสููง 

ที่่�สามารถบริิหารจััดการและบำรุุงรัักษาระบบที่่�ซัับซ้้อน การเพิ่่�ม

ทัักษะให้้กัับพนัักงานและดึึงดููดบุุคลากรผู้้�มีีความเชี่่�ยวชาญ 

Industrial Transformation ถืือเป็็นสิ่่�งสำคััญ

3. ความปลอดภััยของข้้อมููล

ด้้วยการพึ่่�งพาเทคโนโลยีี Digital เพิ่่�มมากขึ้้�น ความ

ปลอดภัยของข้้อมููลการผลิตที่่�ละเอีียดอ่อนจึึงกลายเป็็นปััญหา

สำคัญั ผู้้�ผลิติต้อ้งลงทุนุในมาตรการรักัษาความปลอดภัยัทาง Cy-

ber ท่ี่�แข็ง็แกร่ง่ เพื่่�อป้้องกันัภัยัคุุกคามและการละเมิดิท่ี่�อาจเกิดิขึ้้�น

5. การปฏิิบััติิตามข้้อบัังคัับด้้านสิ่่�งแวดล้้อม

เรื่่�องนี้้�มีีความซัับซ้้อนมาก ผู้้�ที่่�จะทำ Industrial Transfor-

mation ต้อ้งมั่่�นใจว่า่ การดำเนินิการของตนสอดคล้อ้งกับัมาตรฐาน

ความยั่่�งยืืน การปฏิิบััติิตามข้้อบัังคัับที่่�เปลี่่�ยนแปลง พร้้อม ๆ กัับ

การรัักษาประสิิทธิิภาพการผลิิตเป็็นเรื่่�องท้้าทายอย่่างมาก

6. การบููรณาการห่่วงโซ่่อุุปทาน

การประสานงานกับั Supplier, Logistics และ Distributor 

อย่า่งราบรื่่�น เป็น็ประโยชน์ท์ี่่�จะได้ร้ับัจาก Industrial Transforma-

tion อย่่างเต็็มที่่�

บทสรุุป

ท่่ามกลางข้้อกัังวลมากมาย แต่่อนาคตของ Industrial 

Transformation ก็ย็ังัดูมูีีแนวโน้ม้ท่ี่�ดีี เพราะเมื่่�อเทคโนโลยีีก้า้วหน้า้ 

ต้้นทุุนก็็จะลดลง ทำให้้ผู้้�ผลิิตเข้้าถึึงนวััตกรรมได้้มากขึ้้�น

นอกจากนี้้� กฎระเบีียบของรััฐบาลที่่�เน้้นความยั่่�งยืืน จะเป็น็

แรงผลัักดัันในการนำ Industrial Transformation มาใช้้

สำหรัับอุุตสาหกรรมการผลิิต จำเป็็นอย่่างยิ่่�งที่่�จะต้้อง

ยอมรัับและแก้้ไขความท้้าทายเหล่่านี้้� โดยทำงานร่่วมกัับผู้้�มีีส่วนได้้ 

ส่่วนเสีีย เพื่่�อสร้้างอนาคตที่่�ยั่่�งยืืน และรัับผิิดชอบต่่อสิ่่�งแวดล้้อม

เพราะ Industrial Transformation (IX) ไม่่ใช่่แค่่แนวคิิด 

แต่่เป็็นเส้้นทางสู่่�อนาคตที่่�ยั่่�งยืืนของทุุกคน
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โปรแกรมอบรมและสัมมนาฝ่ายการศึกษา และฝึกอบรม

Budget Code หลัักสููตร วัันที่่�จััด

ระยะ
เวลา

สััมมนา 
(วััน)

สมาชิิก 
(บาท)

บุุคคล
ทั่่�วไป 
(บาท)

(ยัังไม่่รวมภาษีี 
มููลเพิ่่�ม)

กลุ่่�มวิิชาการจััดการและบริิหารงานบุุคคล (A)

A25NO020P เทคนิิคการเป็็นล่่ามภาษาญี่่�ปุ่่�นแบบมืืออาชีีพ 7 พฤษภาคม 2568 2 6,500 7,500

A25NO045P การพััฒนาผู้้�บริิหารระดัับต้้น 7 พฤษภาคม 2568 1 3,100 3,600

A25NO014DT Sales Coordinator ผู้้�ช่่วยเพิ่่�มยอดขาย (Online) 8 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

A25NO015DT การจััดระบบจััดซื้้�อตามมาตรฐาน ISO 9001 Ver. 2015 (Online) 8 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

A25NO046P Sales Coordinator ผู้้�ช่่วยเพิ่่�มยอดขาย 8 พฤษภาคม 2568 1 3,100 3,600

A25NO047P การจััดระบบจััดซื้้�อตามมาตรฐาน ISO 9001 Ver. 2015 8 พฤษภาคม 2568 1 3,100 3,600

A25NO016DT การรัับมืือและการจััดการข้้อโต้้แย้้งในงานขาย (Online) 9 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

A25NO048P การรัับมืือและการจััดการข้้อโต้้แย้้งในงานขาย 9 พฤษภาคม 2568 1 3,100 3,600

A25NO021P สุุดยอดการบริิหารงานเอกสารแบบมืืออาชีีพ 14 พฤษภาคม 2568 1 3,100 3,600

A25NO022P สุุดยอดชั้้�นเชิิงการเจรจาต่่อรอง 14 พฤษภาคม 2568 1 3,100 3,600

A25NO050P
กฎหมายแรงงาน การว่า่จ้า้ง การจัดัการพนักังานและการเลิกิจ้้างพนักังานในสถานการณ์์
แรงงานในปััจจุุบััน

14 พฤษภาคม 2568 1 3,100 3,600

A25NO017DT บทบาทของงานจััดซื้้�อจััดหาในการประหยััดต้้นทุุน (Online) 15 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

A25NO023P หััวหน้้างานกัับเทคนิิคการชี้้�นำ ให้้คำปรึึกษาและข้้อมููลย้้อนกลัับแก่่ลููกน้้อง 15 พฤษภาคม 2568 1 3,100 3,600

กลุ่่�มวิิชาคอมพิิวเตอร์์ประยุุกต์์ และการผลิิตอััตโนมััติิ (C)

C25NO007DT รอบรู้้�เรื่่�อง Excel เพื่่�อการทำงานที่่�ง่่ายขึ้้�น (Online) 5 พฤษภาคม 2568 2 5,600 6,200

C25NO010P รอบรู้้�เรื่่�อง Excel เพื่่�อการทำงานที่่�ง่่ายขึ้้�น 5 พฤษภาคม 2568 2 6,200 7,100

C25NO011P สร้้างกระบวนการทำงานอััตโนมััติิด้้วย Macro and VBA : Advanced 13 พฤษภาคม 2568 2 6,200 7,100

C25NO008DT เทคนิิคและการประยุุกต์์ใช้้ Excel ระดัับ 1 (Online) 15 พฤษภาคม 2568 2 5,600 6,200

C25NO012P เทคนิิคและการประยุุกต์์ใช้้ Excel ระดัับ 1 15 พฤษภาคม 2568 2 6,200 7,100

C25LM007P วิิเคราะห์์ข้้อมููลทางธุุรกิิจด้้วย Power BI Desktop 19 พฤษภาคม 2568 2 6,200 7,100

C25LM005DT 100 ฟัังก์์ชั่่�นยอดนิิยมใน Excel 365 (Online) 22 พฤษภาคม 2568 1 2,900 3,200

C25LM008P 100 ฟัังก์์ชั่่�นยอดนิิยมใน Excel 365 22 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

C25NO013P ก้้าวสู่่�การใช้้ Microsoft Excel ระดัับมืืออาชีีพ 26 พฤษภาคม 2568 2 6,200 7,100

C25NO014P สร้้างสรรค์์ Infographic เพื่่�อสื่่�อสารองค์์กรในยุุคดิิจิิทััล ด้้วย PowerPoint 28 พฤษภาคม 2568 2 6,200 7,100

กลุ่่�มวิิชาความปลอดภััยและสิ่่�งแวดล้้อม (E)

E25LM015P การสร้้างจิิตสำนึึกการอนุุรัักษ์์พลัังงาน 7 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

E25VS001SC ผู้้�ตรวจประเมิินความปลอดภััย (ด้้านเครื่่�องจัักร) ขั้้�นต้้น 7 พฤษภาคม 2568 1 3,000 3,500

E25LM001P โลจิิสติิกส์์สีีเขีียวเพื่่�อการเติิบโตอย่่างยั่่�งยืืน 13 พฤษภาคม 2568 2 5,700 6,500

E25LM016P ISO 50001 : การจััดระบบการจััดการพลัังงานที่่�ยั่่�งยืืน 14 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700
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E25NO013P เจ้้าหน้้าที่่�ความปลอดภััยในการทำงาน ระดัับหััวหน้้างาน 15 พฤษภาคม 2568 2 2,800 3,300

E25NO009P ความปลอดภััยในการใช้้สารเคมีีของสถานประกอบการ 16 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

E25NO006P ผู้้�ควบคุุมประจำหม้้อน้้ำหรืือหม้้อต้้มที่่�ใช้้ของเหลวเป็็นสื่่�อนำความร้้อน 19 พฤษภาคม 2568 6 6,500 7,200

E25NO010P การปรัับปรุุงคุุณภาพน้้ำ และการจััดการน้้ำในโรงงานอุุตสาหกรรม 20 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

E25NO011P การดููแลระบบน้้ำหล่่อเย็็นของโรงงานอุุตสาหกรรม 21 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

E25LM018P
การใช้้ระบบ IoT และ Application ในการอนุุรัักษ์์พลัังงาน ในห้้องเย็็น และระบบปรัับ
อากาศแบบแยกส่่วน

22 พฤษภาคม 2568 1 3,500 4,000

E25NO012P
ความปลอดภััยในการปฏิิบััติิงานเกี่่�ยวกัับไฟฟ้้า และการตรวจความปลอดภััยทางไฟฟ้้า
เชิิงป้้องกััน

22 พฤษภาคม 2568 1 3,600 4,200

E25NO005E
ผู้้�ควบคุุมก๊๊าซสำหรัับโรงงานใช้้งาน หรืือเก็็บก๊๊าซ (ก๊๊าซคาร์์บอนไดออกไซด์ ไนโตรเจน 
ออกซิิเจน อะเซทิิลีีน อาร์์กอน ฮีีเลีียม ไฮโดรเจน)

26 พฤษภาคม 2568 3 8,500 8,500

กลุ่่�มวิิชาเครื่่�องมืือวััดและสอบเทีียบ (I)

I25NO014DT แนวทางในการจััดการระบบการสอบเทีียบภายในสำหรัับอุุตสาหกรรม (Online) 7 พฤษภาคม 2568 1 2,900 3,200

I25NO025P แนวทางในการจััดการระบบการสอบเทีียบภายในสำหรัับอุุตสาหกรรม 7 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

I25NO026P การสอบเทีียบตู้้�ควบคุุมอุุณหภููมิิ และอ่่างควบคุุมอุุณหภููมิิ 8 พฤษภาคม 2568 2 6,500 7,500

I25NO010DT Method Validation for Testing and Calibration Lab (Online) 9 พฤษภาคม 2568 1 2,900 3,200

I25NO011DT
หลัักการทวนสอบเครื่่�องวััดตามมาตรฐาน ILAC-G8, ISO 10012 และ ISO 14253 
(Online)

9 พฤษภาคม 2568 1 2,900 3,200

I25NO017P Method Validation for Testing and Calibration Lab 9 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

I25NO018P หลัักการทวนสอบเครื่่�องวััดตามมาตรฐาน ILAC-G8, ISO 10012 และ ISO 14253 9 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

I25NO012DT การวางแผน และจัดัทำระบบวัดั (Measurement System) ทุกุมิติิติาม ISO 9001 (Online) 13 พฤษภาคม 2568 2 5,600 6,200

I25NO019P การวางแผน และจััดทำระบบวััด (Measurement System) ทุุกมิิติิตาม ISO 9001 13 พฤษภาคม 2568 2 6,500 7,500

I25NO027P การสอบเทีียบเครื่่�องมืือวััดอุุตสาหกรรม 13 พฤษภาคม 2568 2 6,500 7,500

I25NO013DT MSA สำหรัับเกจ Go-No Go ในอุุตสาหกรรมและ ISO/IEC 17025 (Online) 16 พฤษภาคม 2568 1 2,900 3,200

I25NO020P MSA สำหรัับเกจ Go-No Go ในอุุตสาหกรรมและ ISO/IEC 17025 16 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

กลุ่่�มวิิชาบริิหารการผลิิต (M)

M25NO007P เทคนิิคการวิิเคราะห์์และแก้้ปััญหาที่่�หน้้างาน 6 พฤษภาคม 2568 2 5,700 6,600

M25NO005DT การป้้องกัันความผิิดพลาดของมนุุษย์์ด้้วย VM และ Poka Yoke (Online) 8 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

M25NO008P การคำนวณหาเวลามาตรฐานด้้วยเทคนิิค Time Study 8 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

M25NO009P การป้้องกัันความผิิดพลาดของมนุุษย์์ด้้วย VM และ Poka Yoke 8 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

M25NO010P เทคนิิคการลดต้้นทุุนกิิจกรรมที่่�สููญเปล่่าในกระบวนการทำงานโลจิิสติิกส์์ 13 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

M25NO006DT การวางแผนและควบคุุมการผลิิต (สำหรัับผู้้�บริิหาร) (Online) 14 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

M25LM020P กลยุุทธ์์การบริิหารสิินค้้าคงคลััง 15 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

M25LM021P ทัักษะที่่�จำเป็็นสำหรัับหััวหน้้างานสายผลิิตในยุุค AI 15 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700
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M25NO007DT การกำหนดตารางผลิิตหลัักและวางแผนกำลัังการผลิิตขั้้�นต้้น (Online) 15 พฤษภาคม 2568 2 5,100 5,600

M25NO013P การปรัับตั้้�งเครื่่�องจัักรอย่่างรวดเร็็วด้้วยเทคนิิค SMED 17 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

M25NO008DT การเพิ่่�มประสิิทธิิภาพการบริิหารสิินค้้าคงคลัังและคลัังสิินค้้า (Online) 21 พฤษภาคม 2568 2 5,100 6,600

กลุ่่�มวิิชาบำรุุงรัักษาทวีีผล (P)

P25NO011P ระบบอััตโนมััติิพื้้�นฐานสำหรัับงานบำรุุงรัักษา 8 พฤษภาคม 2568 2 5,800 6,700

P25NO012P การบำรุุงรัักษาชิ้้�นส่่วนเครื่่�องจัักรกลในโรงงาน 13 พฤษภาคม 2568 2 5,800 6,700

P25LM019P
Work Order Program: โปรแกรมสำเร็็จการแจ้้งงาน ภาคปฏิิบััติิ (พร้้อมโปรแกรมสำเร็็จ
ใช้้งานได้้ทัันทีีบน MS 365 Access)

14 พฤษภาคม 2568 1 3,600 4,100

P25NO013P การปรัับสมดุุล (Balancing) เครื่่�องจัักร อุุปกรณ์์ ชิ้้�นส่่วนหมุุน (ภาคปฏิิบััติิ) 15 พฤษภาคม 2568 2 6,500 7,500

P25NO003DT การบำรุุงรัักษาเครื่่�องจัักร ด้้วยวิิธีีการมองเห็็น (Online) 19 พฤษภาคม 2568 1 2,900 3,200

P25NO014P การบำรุุงรัักษาเครื่่�องจัักร ด้้วยวิิธีีการมองเห็็น 19 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

P25NO015P ความปลอดภััยในงานซ่่อมบำรุุงเชิิงปฏิิบััติิ 20 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

P25LM018P ปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพการผลิิตด้้วย TPM 29 พฤษภาคม 2568 2 5,700 6,500

กลุ่่�มวิิชาส่่งเสริิมคุุณภาพและการมาตรฐาน (Q)

Q25NO007DT สร้้างจิิตสำนึึกคุุณภาพอย่่างสร้้างสรรค์์ (Online) 6 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

Q25NO008DT ความเข้้าใจและการประยุุกต์์ใช้้ข้้อกำหนด ISO 9001 : 2015 (Online) 6 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

Q25NO014P สร้้างจิิตสำนึึกคุุณภาพอย่่างสร้้างสรรค์์ 6 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

Q25NO015P ความเข้้าใจและการประยุุกต์์ใช้้ข้้อกำหนด ISO 9001 : 2015 6 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

Q25NO009DT ความเข้้าใจและการประยุุกต์์ใช้้ข้้อกำหนด IATF 16949:2016 (Online) 7 พฤษภาคม 2568 2 5,100 5,600

Q25NO016P ความเข้้าใจและการประยุุกต์์ใช้้ข้้อกำหนด IATF 16949:2016 7 พฤษภาคม 2568 2 5,700 6,600

Q25NO010DT การควบคุุมคุุณภาพที่่�หน้้างาน-สำหรัับระดัับปฏิิบััติิการ (Online) 8 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

Q25NO017P การควบคุุมคุุณภาพที่่�หน้้างาน-สำหรัับระดัับปฏิิบััติิการ 8 พฤษภาคม 2568 1 3,200 3,700

Q25NO011DT QCC Competitor (สำหรัับผู้้�บริิหาร) (Online) 9 พฤษภาคม 2568 1 2,700 3,000

กลุ่่�มวิิชาการผลิิตอััตโนมััติิ  (U)

U25NO005P มอเตอร์์ไฟฟ้้า สำหรัับระบบควบคุุมอััตโนมััติิและอิินเวอร์์เตอร์์ 15 พฤษภาคม 2568 2 5,800 6,700

U25NO006P Basic PLC (GX Works2) 19 พฤษภาคม 2568 2 6,900 7,900

U25LM010P การควบคุุม Servo ขั้้�นพื้้�นฐานและการใช้้งาน Simply Motion Module (QD77) 26 พฤษภาคม 2568 2 7,500 8,500

U25NO007P การอบรมเชิิงปฏิิบััติิการ Machine Vision ขั้้�นต้้น 26 พฤษภาคม 2568 2 6,000 6,900

สอบถามรายละเอีียดเพิ่่�มเติิมได้้ที่่� ฝ่่ายการศึึกษาและฝึึกอบรม
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