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นับ
จากนี้อีกประมาณครึ่งเดือนก็จะถึงวันสอบวัดระดับภาษา
ญี่ปุ่นคร้ังที่ 1/2555 กันแล้ว คนท่ีสมัครสอบในครั้งนี้ก็คง

เตรยีมความพร้อมกนัมาตัง้แต่ต้นปีแล้วใช่ไหม แต่ถ้าใครยงัรูส้กึว่าไม่
พร้อม หรืออยากจะหาแบบฝึกหัดมาทดสอบความรู้ก่อนเข้าสอบจริง
แล้วละก็ Book is life จะขอแนะน�ำหนังสือชุดเตรียมสอบวัดระดับ
ที่เพิ่งออกมาในงานสัปดาห์หนังสือครั้งที่ผ่านมา (มี.ค.- เม.ย.55) ให้
น�ำมาใช้เสริมความมั่นใจก่อนไปสอบกัน

หากใครเป็นแฟนติดตามคอลัมน์ Book is life แล้วละก็น่าจะ
จ�ำกันได้ว่าเมื่อปีที่แล้วคอลัมน์ของเราได้แนะน�ำหนังสือเตรียมสอบ 
วัดระดับไปแล้วชุดหนึ่งน่ันคือ หนังสือเตรียมสอบวัดระดับ N3 ซึ่ง
ประกอบด้วยหนงัสือเตรยีมสอบในด้านไวยากรณ์ ค�ำศพัท์และคนัจ ิดงั
นั้น ในปีนี้ทางส�ำนักพิมพ์ภาษาและวัฒนธรรมได้ออกหนังสือชุด
เตรียมสอบวัดระดับ N1, N2, N4 ตามออกมา ด้วยเห็นว่าหนังสือชุด
นี้เป็นประโยชน์อย่างยิ่งส�ำหรับผู้ศึกษาภาษาญี่ปุ่น เพราะนอกจากจะ
ใช้เตรียมสอบได้แล้ว ยังสามารถน�ำไปปรับใช้ในชีวิตประจ�ำวันได้อีก
ด้วย โดยในชดุเตรยีมสอบวดัระดบั N1 และ N2 นัน้จะประกอบด้วย 
หนงัสอืเตรยีมสอบด้านค�ำศพัท์ คนัจแิละการฟัง ในส่วนค�ำศพัท์และ
คันจินั้นมีการแบ่งหัวข้อออกเป็น 8 สัปดาห์ สัปดาห์ละ 7 วัน โดยวันที่ 
1-6 นั้นจะเป็นประเด็นการเรียนรู้จดจ�ำค�ำศัพท์และคันจิในหัวข้อต่าง 
ๆ ซึ่งจะมีแบบฝึกหัดย่อยให้ท�ำทุกวันและในวันท่ี 7 จึงเป็นการท�ำ
ข้อสอบที่มีความใกล้เคียงข้อสอบวัดระดับจริง ส่วนในเล่มของการฟัง
นั้นจะแตกต่างออกไป คือ โครงสร้างจะเน้นให้ผู้อ่านเข้าใจถึงลักษณะ
ข้อสอบการฟังและแต่ละบทจะแบ่งให้ฝึกทักษะการฟังตามลักษณะ
ของข้อสอบ ซึง่ลกัษณะของข้อสอบฟังในการสอบวดัระดบัภาษาญีปุ่น่
จะเป็นการทดสอบทักษะดังน้ี การฟังแล้วตอบทันที การเข้าใจหัวข้อ
เรื่อง การเข้าใจประเด็นส�ำคัญ การเข้าใจเค้าโครงเรื่องและการเข้าใจ
โดยเชื่อมโยงข้อมูล ซึ่งภายในเล่มจะมีซีดี 2 แผ่นส�ำหรับฝึกฟังและท�ำ
ข้อสอบและมสีครปิต์การฟังทัง้ภาษาญีปุ่น่และค�ำแปลภาษาไทยท้าย
เล่มด้วย

ส่วนหนงัสือเตรียมสอบวดัระดบัภาษาญ่ีปุน่ N4 จะประกอบ
ด้วยหนังสือเตรียมสอบด้านค�ำศัพท์กับไวยากรณ์และการอ่าน ใน
ส่วนของค�ำศัพท์นั้นจะแบ่งเป็น 32 บทและทุกๆ 4 บทจะมีการท�ำ
ข้อสอบที่คล้ายคลึงกับข้อสอบวัดระดับจริง 1 ครั้ง โดยแบ่งการศึกษา
ค�ำศัพท์ตามหวัข้อทีน่่าสนใจต่างๆ เช่น การซือ้ของทีซ่เูปอร์มาร์เกต็ การ
ถามทาง การจองโรงแรม เป็นต้น ส่วนด้านไวยากรณ์และการอ่านนั้น

อนิล พยุงเกียรติคุณ

ฝ่ายธุรกิจสิ่งพิมพ์ ส.ส.ท.

มั่นใจก่อนไปสอบ...หนังสือ

เตรียมสอบวัดระดับ N1-N4

ชุด เตรียมสอบวัดระดับ N1

ชุด เตรียมสอบวัดระดับ N2

ชุด เตรียมสอบวัดระดับ N4

จะแบ่งเป็น 32 บทเช่นกัน ซึ่งจะเป็นเรื่องราวในชีวิตประจ�ำวันของตัว
ละครที่เกิดขึ้นใน 1 ปี ในเล่มจะมีการอธิบายไวยากรณ์รูปต่างๆ และ
ค�ำสันธานที่ผู ้เรียนควรจดจ�ำประมาณ 150 หัวข้อและมีตัวอย่าง
ประโยคเพือ่เสรมิความเข้าใจให้ด้วยและทกุๆ 4 บทจะมกีารท�ำข้อสอบ
เหมือนข้อสอบวัดระดับจริงเช่นกัน

ใครทีส่มคัรสอบระดับใดเอาไว้ก็เลอืกอ่านตามระดับหรอืเสรมิ
ทีอ่ยากเสรมิให้แน่นป้ึกกันตามเหมาะสมได้เลย ผูเ้ขยีนขอเป็นก�ำลงัใจ
ให้กับผู้เรียนที่มุ่งมั่นทุกคน...ファイト！ TPA
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ทุก
วนันี ้วสิาหกิจขนาดกลางและขนาดย่อม หรอื SMEs (Small 

and Medium Enterprises) คือรากฐานท่ีส�ำคัญยิ่งของ

เศรษฐกิจไทย เพราะมีจ�ำนวนทั้งสิ้นมากกว่าร้อยละ 90 ของวิสาหกิจ 

(กจิการ ธรุกจิอตุสาหกรรม) ท้ังหมด การต่อสูแ้ข่งขนัเพือ่ความอยูร่อด

จนมกี�ำไรและเตบิโตต่อไปให้ได้ จงึเป็นท้ังเป้าหมายและปัญหาส�ำคัญ

ของ SMEs ในปัจจบุนั เพราะอยูภ่ายใต้การแข่งขันท่ีเข้มข้นและรนุแรง

ในทุกรูปแบบ

เพราะ “ผลติภาพ” และ “คณุภาพ” มคีวามส�ำคญัต่อความอยู่

รอดและเจริญเติบโตของสถานประกอบการ หนังสอืเล่มน้ีเหมาะอย่าง-

ยิ่งในการใช้เป็น “คู่มือ” เพื่อการปรับปรุงกระบวนการผลิตและระบบ

การบรหิารจดัการให้มปีระสทิธภิาพยิง่ขึน้ส�ำหรบัโรงงานอตุสาหกรรม

ขนาดกลางและขนาดย่อมและกิจการ หรือวิสาหกิจขนาดกลางและ

โดย 		  วิฑูรย์ สิมะโชคดี

ส�ำนักพิมพ์ 	 ส.ส.ท

ราคา 		  250 /352 หน้า
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Productivity forSMEs
การเพิ่มผลผลิตและลดต้นทุนส�ำหรับผู้ประกอบการ SMEs

ขนาดย่อม สามารถเริ่มต้นด้วยการประเมินกิจการของท่านเองอย่าง

ง่ายๆ โดยการใช้ “รายการตรวจสอบ” (Check-list) ในหนังสือเล่มนี้ 

เพื่อหาจุดบกพร่องในกระบวนการผลิตและระบบการบริหารจัดการ

อย่างครอบคลมุ การจัดเก็บและขนย้ายวสัดุสิง่ของอย่างมีประสทิธภิาพ 

การออกแบบและจัดบริเวณที่ท�ำงานใหม่ การใช้เครื่องจักรอย่างมี

ประสิทธิภาพและปลอดภัย การควบคุมสารเคมีอันตราย หรือวัตถุ-

อันตราย การจัดรูปแบบของงานใหม่เพื่อวินิจฉัยถึงสภาพที่เป็นอยู่ใน

ปัจจุบันและสามารถน�ำข้อเสนอไปใช้เป็นแนวทางในการปรับปรุง

โรงงาน เพือ่ลดต้นทนุการผลติ เพิม่คุณภาพ เพิม่ผลติภาพและเพิม่ก�ำไร

ในที่สุด


